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1. Allmant

1.1 Pumpen anviandningsomrade

Wernert keminormpump typ NE ar ett horisontellt uppstallt aggregat amnat foér transport av vatskor.
Pumpen &r endast avsedd for installation i passande anlidggningar. Da de transporterade vitskorna
som regel ar farliga (giftiga, brandfarliga, fratande), ar det ytterst viktigt, att sdkerhetsanvisningarna
angivna i denna driftsinstruktion atfoéljes utan undantag.

1.2 Driftsinstruktionens giltighet

Denna driftsinstruktion galler endast for pumpar av typen NE i standardutférande. Tekniska andringar
forbehalles. Vid speciella konstruktioner och varianter skall driftsinstruktioner fér denna speciella
konstruktion atfoljas. Vid eventuella fragor, kontakta aterférsaljaren/tillverkaren.

1.3 Deklarationer

1.3.1 EG-forsdakran om overensstimmelse for pumpar enligt maskindirektiv 2006/42/EG
Mall pd innehallet

EG-forsdakran om overensstaimmelse
Tillverkare:

WERNERT-PUMPEN GMBH

Oberhausener Str. 67-79

45476 Milheim an der Ruhr - Deutschland - Tyskland

Beteckning:

Typ:
Fabriksnummer:

Harmed forsdkrar vi att pumpen stimmer 6verens med alla tillimpliga bestimmelser i maskindirektivet 2006/42/EG
av den 17 maj 2006.

For att uppratthalla 6verensstaimmelsen med direktiv 2006/42/EG ska pumpen och aggregatet efter det att un-

derhalls- och istandsattningsarbeten har genomférts kontrolleras antingen av tillverkaren eller av anvandaren och
denna kontroll samt resultatet dokumenteras.

Tillampade harmoniserade standarder:

DIN EN ISO 12100-1:2004-04, DIN EN ISO 12100-2:2004-04,
EN 809:1998-10, DIN EN 1SO 13857:2008-06,
DIN EN ISO 14121-1:2007-12, DIN EN 12162:2001-12

Dokumentationsansvarig:
Herr Christian Wallrodt, Kolpingstr. 21a, 47647 Kerken, Deutschland

Miilheim an der Ruhr, 23.12.2009 WERNERT-PUMPEN GMBH
ppa. Christian Wallrodt
Teknisk och Forsaljningschef
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1.4 Tekniskt utférande

Pumptypen NE dr en horisontal centrifugalpump med axialt inlopp PN16 enl. normen ISO 2858 /
DIN EN 22858. Axeltdtningen ar en mekanisk axeltdtning.

Pumpestorleken NE 40-25-160 och NE 250-200-400 tillverkas enl. 1ISO 2858 / DIN EN 22858
(transnormpumpar).

Pumpar i fristromsutforande (hydrauliskt utférande F), dimensionerna "’ och "w”, ar icke enl. normen
ISO 2858 / DIN EN 22858. De ar langre i axelriktingen. De évriga dimensionerna ar identiska.

Bokstaven "D" ar tillagd till typbeteckningen for pumpar utrustade med strypbussning (t.ex.
NEPO 50-32-160 D). Denna strypbussning, vilken inte dr en del av pumpen, dr centralt placerad pa
utgaende anslutningen och fist mellan pumpen och rérledningen som skall anslutas.

1.5 Typbeteckning

Typbeteckningen bestar av en 4-siffrig bokstavskombination och storleksangivelse enl. ISO 2858 /DIN
EN 22858. Bokstaven "D" ar tillagd till typbeteckningen fér pumpar utrustade med strypbussning (se
1.4 och 5.3.6).

1:a och 2:a bokstaven: Typbeteckning, har NE
3:e bokstaven: Huvudmaterial:
A = PTFE, antistatisk och PFA, antistatisk
B = Polypropylen (PP)
E = Epoxyharsbaserad specialformad Durapox
K = Polyvinylfluorid (PVDF)
L = UHMW-PE, antistatisk
P = Ultrahgmolekylar lagtryckspolyeten (UHMW-PE)
T = Polytetrafluoretylen (PTFE) och Perfluoralkoxy (PFA)
W = Armerat mineralgods Wernit
4:e bokstaven: Hydrauliskt utférande:
D = halvoppet pumphjul med tredimensionellt boéjda impeller
F = halvéppet pumphjul i fristromsutforande
G = slutet pumphjul med tatningsring
O = halvoppet pumphjul
S = slutet pumphjul med fram och bakskovlar
X = specialhydraulik

Exempel: Pumpstorlek 200-150-250 enl ISO 2858 / DIN EN 22858 med halvoppet pumphjul, material
UHMW-PE, betecknas som typ NEPO 200-150-250.
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1. Allmant

1.6 Typskylt

Det finns fist pa varje pump, en typskylt med féljande uppgifter:

namn och adress pa Wernert som tillverkare
typbeteckning

pumpens tillverkningsnummer

pumphjulsdiamter, skovelhdjd och skovelantal
diameter pa ev. installerad strypbricka
dimensioneringskapacitet och tillhérande tryckhojd
nodvandig kopplingsstyrka och berdknad drivkraft
varvtal

pumpmediats densitet

uppgifter rorande den monterade mekaniska axeltitningen
tillverkningsar

CE-markning

Den tillkommande namnskylten fér en pump enligt EU-radets Direktiv 94/9 (ATEX) innehaller féljande
data:

Kommentar till typskylten aterfinns i bilaga A i denna driftsinstruktion.

Markning for potentiellt explosiv atmosfar med utrustningsgrupp, utrustningskategori, typ av

skydd och temperaturklass TX och som tillkommande markning symbolen "X" fér den begrdnsade

omgivande temperaturen pa "-10°C Ta +40°C"

Tekn. Dok.: Tillverkarens referensnummer for Teknisk Dokumentation

Tillverkningsar

1.7 Ansvar

Ingen garanti utges for eventuella skador pa grund av féljande orsaker: Olamplig eller felaktig

anvandning, felaktig montering och/eller idrifttagning av kunden eller eventuell tredje part, naturligt

slitage, felaktig eller oaktsam behandling, olamplig driftutrustning, utbytesmaterial, undermaligt

byggnadsarbete, olamplig markunderlag, kemisk, elektro-kemisk eller elektrisk paverkan savida det

inte kan harledas till ett fel fran leverantéren.
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Typ NE 2. Sakerhet
2. Sakerhet

Denna driftsinstruktion innehaller grundliggande instruktioner, som skall atféljas vid installation, start
och underhall. Darfér skall denna driftsinstruktion ldsas av montérer och mekaniker/dgare fore
installation och start, och den skall alltid finnas tillhands dar aggregatet ar installerat.

Inte bara sakerhetsanvisningarna listade under “sdkerhet”, utan dven de speciella
sakerhetsanvisningarna angivna i évriga avsnitt skall atféljas utan undantag.

2.1 Symboler i driftsinstruktionen

De angivna sdkerhetsforeskrifterna, som kan fororsaka fara for personer om de ej efterféljes, ar markta
med allmanna symboler for fara.

A sakerhetstecken enl. DIN 4844-2
och vid varning for elektrisk spanning

A sakerhetstecken enl. DIN 4844-2

Vid anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer, ar de sakerhetstips som dessutom skall féljas
utmarkta med

&)

Pumpar vilka, enligt EU-radets Direktiv 94/9, anviands i potentiellt explosiva atmosfirer, maste vara
markta med denna symbol och CE-mairket pa namnskylten (se Bilaga A).

Sdkerhetstecken, som kan fororsaka fara for maskinen och dess funktion, ar markta enl. féljande:

Instruktioner direkt markta pa maskinen, t ex.:
- pil visande rotatonsriktning
- identifikation for vatskeanslutning skall féljas utan undantag, och alltid vara ldasbara.
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2.2  Personalkvalifikationer och utbildning

Drift-, underhalls-, inspektionspersonal samt montdrer maste vara lampligt kvalificerade att uféra
dessa atgarder. Ansvarsomraden gillande lampligt kvalificerad personal, skall styras av dgaren. Har
personalen ej lampliga kvalifikationer skall utbildning ombesérjas av dgaren. Utbildning kan, om behov
foreligger, ombesorjas av tillverkare. Dessutom skall 4garen forvissa sig om att personalen har férstatt
innehallet idenna drift- och skétselinstruktion.

2.3 Faror da angivna sdkerhetsforeksrifter ej atfoljs

Ej atfoljda sdkerhetsforeskrifter kan medféra fara for bade personer, miljo och maskiner. Ej atféljda
sakerhetsforeskrifter kan medfora att garantier ej galler.

Ej atféljda sdakerhetsforeskrifter kan t.ex. medfora foéljande faror:

- Fel i viktiga maskin/anlaggningsfunktioner

- Felaktigt handhavande vid underhall och reparationer

- Personfara vid elektrisk, mekanisk, magnetisk, termisk och kemisk paverkan liksom genom explosion
- Miljofara vid lackage av farliga vatskor

2.4 Sakerhetsmedvetet arbete

Sakerhetsangivelserna i denna drift- och skotselinstruktion, gdllande nationella foreskrifter for
forebyggande av olyckor samt ev. interna arbets-, drifts- och sikerhetsforeskrifter, skall atféljas.

2.5 Sakerhetsanvisningar till dgaren/anvandaren

Om varme eller kyla kan forosaka skada, skall dessa delar skyddas.

Skyddsanordningar for rérliga maskindelar (t.ex koppling), far ej avligsnas da pumpen ar i drift.

Lickage (t.ex fran axeltdtningen) av farliga media (tex. explosiva, giftiga och varma vitskor) maste

avledas sa dessa ej férorsakar fara fér personer och miljo.

Lagbestimmelser skall atféljas.

Faror som kan fororsakas av elektricitet skall forhindras (for detaljer, se nationell foreskrifter).

Om pumpen anvands i potentiellt explosiva atmosfarer, maste alla driftférhallanden undvikas vilka kan

héja pumpens yttemperatur till en oacceptabel niva eller leda till gnistbildning.

A Om skyddsanordningar behéver demonteras, som till exempel beréringsskydd, ska det fore
demonteringen och fram till atermonteringen sédkerstadllas att motorn inte kan tas i drift.
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2.6 Sakerhetsanvisningar for underhalls-, inspektions- och installationsarbete

Agaren maste forsikra sig om att underhall, inspektion och installationsarbete utférs av aktoriserad
kvalificerad expertis, som genom att ingaende ha studerat denna drift- och skétselinstruktion, har
skaffat sig tillracklig kunskap om anldggningen. Pumpen maste ha antagit omgivande temperatur och
vara trycklés och tomd. Pumpen eller aggregat som pumpar farliga media, maste omsorgsfullt
rengoras. | princip, skall underhallsarbete endast utféras da pumpen star stilla. Instruktioner angivna i
drift- och skoétselinstruktioen for stopp av pumpen, skall alltid atféljas.

Omdelbart efter avslutat underhdllsarbete, skall sikerhets- och skyddsanordningar monteras och
sattas i funktion. Fore pumpen tas i drift, skall punkterna angivna i avsnittet for start av pumpen
atféljas.

2.7 Ombyggnad och reservdelsproduktion

Ombyggnad eller modifiering av pumpen &dr endast tillaten efter avtal med tillverkaren.
Originalreservdelar och tillbehdr godkdnda av tillverkare skall av sdkerhetsskal anvdandas. Anvandande
av andra delar 6kar risken for haveri orsakat av detta anvandande.

2.8 Otillatna driftssatt

Driftssiakerheten pa den levererade pumpen garanteras endast om foreskrifter i denna drift- och
skotselinstruktion atféljes. De granser fér anvindandet som specificeras i orderrelaterade dokument
och under punkt 4.2 nedan far aldrig 6verskridas eller underskridas. Orderspecifika dokument ska
prioriteras.

2.9 Explosionsskydd

Om pumpar anvands i potentiellt explosiva atmosfarer, dar det tvunget att uppfylla de
@ atgarder och tips som &r fista pa pumpen och som beskrivs i féljande paragrafer och de

sdkerhetstips som ar forsedda med @ symbolen for att garantera explosionsskydd.
Standard EN 1127-1 (explosionsskydd) maste uppfyllas.

2.9.1 Identifierande markning

Pumpar vilka dr avsedda att anvindas i potentiellt explosiva atmosfarer maste vara markta enligt E-
radets Direktiv 94/9 (se Bilaga A.1.1), och konformitetsdeklaration enligt EU-radets Direktiv 94/9
maste finnas tillganglig. Markningen galler endast for pumpen. Koppling och motor maste vara méarkta
separat enligt EU-radets Direktiv 94/9 och deras konformitets deklarationer enligt EU-radets Direktiv
94/9 maste ocksa finnas tillgidngliga.
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2.9.2 Fyllning av pumpen
Under pumpens drift, maste det invindiga pumputrymmet som &r i kontakt med vitskan vara konstant
fyllt med pumpmediat.

2.9.3 Driftsatt som paverkar explosionsskyddet
Faror som paverkar explosionsskyddet skall undvikas. Icke avsedd anvdndning kan leda till att den
tillatna yttemperaturen overskrids eller att gnistor alstras, vilket kan resultera i mojligt antandning.
Drift med stdngda avstangningsanordningar i sug- och/eller utmatningsledningen
ar inte tillatet. | detta tillstand, finns det en fara for att redan efter en kort stund,
antar pumpmediat otillatha temperaturer och den maximalt tillatna
yttemperaturen 0Overskrids. Pa grund av otillaten pafrestning, kan den snabba
tryckodkningen inuti pumpen leda till att pumpen forstors och till och med att den brister.
Det specificerade minimivolymflodet maste uppratthallas med alla medel (se 4.2.4 nedan).
Torrkorning ar inte tillaten. | handelse av torrkérning eller utebliven smorjning, ar
tillracklig smérjning och kylning av den mekaniska tatningen inte majlig. | detta
fall kan aven den maximalt tillatna temperaturgransen 6verskridas.
Torrkérning kan ske pa grund av en otillrackligt fylld titningskammare, for hog gashalt i pumpmediat
(se 4.2.5 nedan) och genom att pumpen kérs utanfor det tillatna driftomradet. Vid anvdndning av
avstingningsanordningar eller filter, skall éverdrivna tryckfall pa sugsidan av pumpen undvikas. Vid
hoga temperaturer pa pumpmediat eller laga matartryck, kan angtrycket i titningskammaren falla for
lagt. Som ett resultat av detta, kan en gasring bildas runt den mekaniska titningen. Dessutom finns
det en fara for att pa grund av det otillrickliga matartrycket sugs luft in genom den mekaniska
titningen. Med en enkelverkande mekanisk tiatning, kommer bada att resultera i torrkérning och
salunda att pumpen forstors. Detta kan atgdrdas genom att sitt i en dubbelverkande mekanisk tétning.
| princip, avrader vi starkt fran montering av filter pa pumpens sugsida.
Specificerat tryck och volymflode for tillkommande anslutningar sdsom tatnings-,
spolningsvatska etc. maste sakerstallas av operatdren (se 5.4 och 7.2 nedan).
Detta galler speciellt vatska for kylning och tatning. Tillracklig kylning och
smorjning axelns radialtatningsring och den mekaniska tatningen maste garanteras.
Otillracklig smorjning eller torrkorning resulterar i att den maximalt tillatna yttemperaturen
overskrids och att delar som skall smorjas forstors.

2.9.4 Explosionsskyddsgrupp
Pumpar med markningen (se 2.9.1 ovan) motsvarar Grupp Il, dvs. de ar utrustade for anvdndning i

explosiva atmosfdrer. | denna grupp, ar anvandning i underjordiska gruvanlaggningar och deras
anlaggningar ovan jord undantaget.

2.9.5 Utrustningskategori
Pumpar med identifierande mirkning (se 2.9.1 ovan) motsvarar Kategori 2G, salunda dr de avsedda

for anvandning i utrymmen dar tillfallig potentiellt explosiv atmosfiar av gaser, angor och dimmor kan
forvantas.
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2.9.6 Temperaturklass

Da den maximala yttemperaturen i huvudsak beror pa driftférhallandena (uppviarmd vitska i pumpen,
se temperaturgranser 2.9.7), behdver tillverkaren inte ange nagon markning med en temperatur eller
temperaturklass (EN 13463-1, 14.2 g).

Mébjliga temperaturklasser pa pumpar med méarkning enligt 2.9.1 som féljer:

Lagersmoérjning Mediatemperatur godkand for temperaturklass
Oljesmérjning <160 °C T3

Fett, livstidssmord <160 °C T3

Fett, med atersmorjning <160 °C T3

Oljesmdrjning <100 °C T3 /T4

Fett, livstidssmord <100 °C T3 /T4

Fett, med atersmorjning <100°C T3

1) De maximalt tillatna mediatemperaturerna baserat pa materialet i pumphuset och bilgen (se 4.2.2
nedan) skall foljas.

Typen av lagersmorjning kan tas fran stycklistan eller pa forfragan erhallas fran tillverkaren genom att
ange serienumret.

2.9.7 Temperaturgranser

Drift av pumpen utanfoér de tillatna omgivande temperaturerna &r inte tillatet (se 4.2.3 nedan). Den
maximalt tillitna temperaturen pa vitskan som pumpas beror pa respektive specificerad
temperaturklass och materialet i pumphuset och/eller mekanisk titning (se 4.2.2 nedan). Beroende pa
materialet, kan den maximalt tillatna temperaturen pa vitskan som pumpas vara under féljande
vdrden.

Temperaturklass enligt EN 50014 for | Maximal yttemperatur °C Maximal temperatur pa
elektrisk utrustning av Grupp Il pumpad vatska °C

T1 450 165
T2 300 165
T3 200 160
T4 135 100
T5 100 *)
T6 85 *)

Tabell 2.1 Temperaturklasser *) Kontakta tillverkaren

Den tillatna temperaturklassen beror pa smoérjningen av lagret (se temperaturklass 2.9.6).
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2.9.8 Pumpning av brannbar media, ledningsférmaga

Pumpar med hjdlp av vilka brannbara media (Férordning farligt gods, Artikel 4 Farlighetsegenskaper)
skall pumpas far inte vara utrustade med en enkelverkande mekanisk tatning savida inte operatéren,
med hjalp av lampliga styrsystem, ar i en position dar han kan sakerstélla att ingen fara kan orsakas av
pumpmediat. Tillverkaren maste kontaktas. Hdr dr anvandning av en dubbelverkande mekanisk tétning
att foredra. Det erforderliga tatningstryck system maste utformas och drivas med ett tryck, volymfléde
och vid behov temperatur, enligt kraven fér den mekaniska tdtningen. Specifikationen for
tatningsmedia och driftinstruktioner fér tiatningstrycksystemet maste uppfyllas.

For glidringstiatningens smorjmedel ska kraven i avsnitt 2.9.9 beaktas. Detta géller bade vid utférandet
"intern spolning" for transportmediet och vid utférandet "extern spolning” for sparrmediet fér en
dubbelverkande glidringstating.

Om transportmediet inte har nagon elektrisk ledningsformaga ska de komponenter som kommer i
kontakt med produkten ha en elektriskt ledningsférmaga resp. en urladdningsférmaga.

2.9.9 Smorjmedel, kylvdtskor

For olja och fett som anvdands foér smorjning och kylning av lager och fér smorjmedel for

glidringstatningar ska féljande krav beaktas.

Obs: Smorjmedel och/eller kylvatskor som kravs for att undvika explosiva varma ytor (har: pumpmedia
eller tatningsmedia for att kyla och smoérja den mekaniska tatningen) eller mekaniska gnistor

@ (se prEN 13463-8) maste ha en antindningstemperatur (se IEC 60079-4) pa minst 50 K dver
den maximala yttemperaturen pa utrustningen i vilken vatskan anviands (prEN 13463-5).

2.9.10 Underhall
Endast en pump eller ett aggregat som underhalls pa rétt sitt och halls i ett tekniskt korrekt tillstand
garanterar en saker och palitlig drift. Intervaller fér atersmérjning och byte (se 7.1 nedan) for lagret
maste alltid féljas.
Om smorjningen ar otillracklig eller lagret defekt, finns det en fara for att den
maximalt tillatna yttemperaturen overskrids och aven for gnistbildning genom
friktion.
Beroende pa miljoforhallandena, skall lagerkonsolen rengéras med lampliga intervaller. Korrekt
funktion for den mekaniska tatningen och tillforseln i tillkommande anslutningar (se 5.4 och 7.2
nedan) maste garanteras av anviandaren genom regelbundna kontroller.
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3. Transport och lagerhallnig

3.1 Transport av pumpar och pumpaggregat

Pumpen eller pumpaggregatet ska transporteras pa fackmassigt resp. foreskrivet sitt. Det ar viktigt att
se till, att pumpen resp. pumpaggregatet har ett horisontellt ldge under hela transporten och att
pumpen resp. pumpaggregatet inte kan glida ur transportupphangningen. Vid transport av
pumpaggregat ar det inte tillatet att anvidnda motorns dgleskruvar.

Pumpar och pumpaggregat skall transporteras pa ett sadant sétt, att pumpdelarna ej kan utséittas for
slag eller stotar.

Fig. 3.1 och 3.2 visar méjliga anlaggningspunkter for lyftanordningar vid transport av pumpar med fri
axel resp. pumpar monterade pa bottenplatta.

)

Fig. 3.1 Transport av pump med fri axel

-+ l E H

Fig. 3.2 Transport av pump monterad pa bottenplatta
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3.2 Forvaring

Det maste vara sikerstillt, att pumpen som mellanlagras resp. férvaras star sikert och stabilt.

Pumpen ska stillas upp pa stodfotterna. Om stodfoten pa lagerbdraren inte nar ner till golvet kann
lagerbararen anvands, men kraver ett varaktigt stod for att sdkerstalla att pumpen star stadigt.
Aggregat (pumpen med motor pa grundplattan) ska forvaras horisontellt.

3.2.1 Forvaring under normala férhallande

Vid normala omgivningstemperaturer, dvs temperaturomradet -10°C till ca +40°C finns det inga
speciella forhallningsregler for forvaring. Férsdkra Er om att inga grova féroreningar eller fraimmande
dmnen kan komma in i pumphuset, genom att tacka éver pumpdppningarna med forslutningar eller
blindflansar. Pumparna skall foérvaras pa sadant sitt att, de icke kan utsittas for stotar eller slag. Kan
detta icke uteslutas, skall pumparna foérvaras i stadigt trilemballage. Likaledes far pumparna ej
utsittas for extrema vaderférhallande eller omgivningsforhallande.

Plastpumpar behover inte fyllas med flytande konserveringsmedel. Rester av syra eller lut far inte bli
kvar i pumpen eftersom dessa kristalliseras och leder till skador pa den mekaniska titningen. Vatten
far inte heller bli kvar i maskinerna. Risk for frysning.

3.2.2 Férvaring under onormala férhallande

Som speciella férhallande riknas:

- Omgivningstemperaturer under -10°C eller éver +40°C

- Foérvaring och installation i det fria

- Speciellt hog eller 1ag luftfuktighet (t.ex tropiska omraden eller 6ken)

- Forvaring i omgivning med korrosivt stoft i atmosfaren (t.ex havsluft eller korrosiva gaser och
aerosol)

| sadana fall, skall féljande skyddsatgarder féljas:

- Skyddsatgarder mot slag och stétar, sasom stadigt traemballage

- Forvaring i omraden utan direkt viaderpaverkan. T.ex forvaring under halvtak

- Separat inpackning av pumparna i skyddsfilm och anvandning av fuktbindande medel

- Korrosionsskydda friliggande metalldelar som kan tdnkas paverkas av atmosfiaren

- Stdng sug och trycképpningar pa pumpen

Kontakta alltid tillverkaren fér instruktioner vid férvaring under onormala/extrema férhallande.

3.2.3 Langvarig forvaring

Om foérvaringstiden Overskrider 1 ar, skall atgarder tas, sa att pumpen ar skyddad mot mekanisk
paverkan savil som klimatpaverkan. Pumpéppningarna pa sug- och trycksidan skall hallas stiangda.
Emballaget (trdemballage eller skyddsfilm) skall kontrolleras regelbundet, dock minst 1 gang/ar, och
repareras om sa behovs.

Om fuktbindande medel anvands, skall detta bytas ut minst 1 gang/ar. Friliggande pumpkomponenter,
som utsétts for atmosfiaren, sdsom axel och koppling, skall férses med korrosionsskydd.

Fore uppstart av pump som forvarats under lang tid, skall tillstandet pa lagerfett och olja noga
kontrolleras.

Efter 2 ars forvaring skall normalt smérjmedel bytas ut.

Vid klimatférhallande med lag luftfuktighet kan elasticiteten i bilg och titningar av elastomer sasom
FPM eller CSM forsamras. Det ar nodvandigt att byta ut dessa delar efter att pumparna varit férvarade
under flera ar.

Om pumpen forblir ur drift under en minimiperiod pa sex manader, maste pumpaxeln vridas till ett
annat liage var tredje manad genom flera manuella rotationsrorelser fér att undvika eventuella
tryckmarken pa rullagren.

Den mekaniska titningen maste kontrolleras efter tva ar.

Sid. 3.2



Typ NE 4. Beskrivning av produkt och tillbehor
4. Beskrivning av produkt och tillbehor

4.1 Allman beskrivning

Pumptypen NE ar en horisontal centrifugalpump enl. ISO 2858 / DIN EN 22858 (keminormpump) i
processkonstruktion. Detta mdjliggdr snabbt demontage och ev. byte av komplett lagerkonsol med
pumphjul och axeltitning utan att demontera av réranslutningar och motor. Vatskeberdrda delar ar
tillverkade av plastmaterial eller annat lampligt material, och valet av material bestamms av kemiska,
termiska och mekaniska krav. Alla statiska plastdetaljer ar metall-linade eller har metallkdrna.

Normalutférandet ar forsett med halvoppet pumphjul (utan tickskiva), men kan fas i specialutférande
med slutet pumphjul (med tickskiva). Pa lagerkonsoldimension IV &r normalutférande ett slutet
pumphjul. Axialspelet reduceras pa ett halvéppet pumphjul med hjilp av bakskovlar och pa ett slutet
pumphjul med hjdlp av tatningspartier. Axeldtningen ar normalt en Wernert enkelverkande mekanisk
axeltatning av balgtyp. For speciella applikationer kan mekaniska tatningar av annat fabrikat anvandas.

4.2 Anvandningsbegransningar

4.2.1 Max. tillatet provtryck

Statiskt tryck bestiams enligt I1ISO 2858/ DIN EN 22858 som 1,3 till 1,5 ganger det maximala
matningstrycket, och kan anviandas upp till den temperatur som anges i avsnitt 4.2.2. Da det tillatna
provningstrycket beror pa glidringstiatningens utforande, ska tillverkaren alltid tillfragas angaende
tillatet provningstryck.

4.2.2 Pumpmediats max. tillatna temperatur
Pumpmediats max. tillatna temperatur ar beroende av vilket material som anvénds i pumphus och bilg
(om Wernert mekanisk axeltatning av balgtyp anvdnds). Temperaturen kan i undantagsfall overskridas,

dock endast i samrad med tillverkaren.
Den maximalt tilldtna temperaturen pa vatskan som pumpas beror ocksa pa den

godkanda temperaturklassen (se 2.9.6 och 2.9.7 ovan).
Endast for Wernert mekanisk axeltdtning av balgtyp:

Pumphusmaterial | Max. temperatur Bdlgmaterial Max. temperatur
UHMW-PE 90°C CSM 80°C
PVDF 115°C FPM 100°C
PP 95°C PTFE 115°C
PTFE 165°C

PFA 165°C

Wernit 125°C

Durapox 125°C

Vid anviandning av andra mekaniska axeltdtningar galler vad som angivs i orderberaftelse och datablad.

4.2.3 Tillatet temperaturomfang fér omgivningen

Det tillatha omfanget for den omgivande temperaturen ar -10 °C up to +40 °C. Namnskylten fér en
pump enligt EU-radets Direktiv 94/9 forses med symbolen "X" som extra markning fér den begransade
omgivande temperaturen.

Sid. 4.1
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4.2.4 Volymflode for den pumpade vatskan

Savida inte annat specificeras in karakteristikkurvorna eller dokumentationen, skall féljande gilla:
Qmin = 0.1 x Qopt for kortvarig drift (ungef. 5 min.)

Qmin = 0.15 x Qopt for kontinuerlig drift,

Qmax = enligt egenskapsschema, motorn nom. effekt far inte éverskridas

Qopt Volymfléde in optimal effektivitet i den karakteristiska pumpkurvan

I hdandelse av en avvikande arbetspunkt, kontakta tillverkaren.

4.2.5 Maximalt tillaten gashalt i vatskan som pumpas
Gasandelar i vitskan som pumpas ar endast tillatna efter konsultation med tillverkaren. Gasandelar i
vdtskan som pumpas sanker kapaciteten och pumpens tryckhojd.

4.2.6 Maximala matt pa sporadiska solida partiklar i vitskan som pumpas
Matten pa sporadiska solida partiklar i viatskan som pumpas far inte overstiga mattet pa halva
bladhojden och/eller halva den nominella diametern pa matarledningen, vilket som ar minst.

4.2.7 Max. tillatet tilloppstryck for Wernert mekanisk axeltdtning av balgtyp
Max. tillatet 6vertryck vid pumpens sugsida vid anvdndande av Wernert mekanisk axeltitning av
balgtyp ar beroende av bdlgmaterialet och pumpens hastighet.

Bdlgmaterial Varvtal under 1800 I/min Varvtal over 1800 I/min
CSM 2,5 bar 2 bar
FPM 2,5 bar 2 bar
PTFE 3 bar 2,5 bar

4.2.8 Maximalt tillatet arbetsovertryck

Transportviatskans maximalt tillatna arbetsdvertryck dr 16 bar upp till en temperatur pa 115 °C. Over
115 °C &r det maximalt tillatna arbetsovertrycket 10 bar. Avvikande driftsvillkor krdver en sarskild
overenskommelse med tillverkaren.

4.2.9 Maximala hastigheter

Den maximalt tillatna hastigheten far inte dverskridas genom mekaniska utvéaxlingsforhallanden eller
utnyttjande av frekvensomvandlare. For maximalt tillaten hastighet for respektive pumpstorlek, se
Tabell B.1 i Bilaga B.

4.2.10 Kapsling
Pumpen har kapslingklass IP 23.
Kapsling som skydd mot beréring och intringande fasta féremal (1:a siffran)

Siffra Skydd mot beréring Skydd mot intrdngande fasta féremal
2 Skyddar personer att tringa in med ett | Skyddar mot intrdngande av fasta foremal
finger (diameter fran 12,5 mm)

Kapsling som skydd mot intrdgande vatten (2:a siffran)

Siffra Skydd mot vatten

3 Skydd mot vattenstril upp till 60° vertikalt

Pumpen far varken reng6ras med spolvatten, en hégtryckstvétt eller angtvatt.
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4.3 Konstruktion

Fig. 4.1 ar en snittritning av pumptypen NE och ar karakteristisk for alla pumpstorlekar. Benamingen av
individuella delar och positionsnummer ar enl. DIN 24250.

4.3.1 Pumphus

Det massiva pumphuset av plast (pos 101) ar fullstindigt inneslutet i manteln av metall (pos 103).
Sug- och tryckstuds ar fast forbundna med pumphuset. Endast vid storlek 250-200-400 finns en
sugstuds i pumphuset. Sugstudsen halles fast av en 2-delad stoppring (pos 506.2) tryckstudsen halles
fast med husdelen (pos 130) och sitter dirmed fast i ringhuset.

Pumpen kan konstrueras med ett avlopp i omradet under sugstudsen. Detta tillslutes med en hitta
eller forses med en ventil.

4.3.2 Pumphjul

Pumphjulen (pos 233) ar halvéppet hjul. Halvéppna pumphjul dr ocksa dmnade for transport av medior
innehallande fasta partiklar. Materialet 4r massiv plast. Axelns vridmoment tas upp av ett metallnav
pressat in i pumphjulet. Pumphjulet fixeras axialt genom en 2-delad ring (pos 501). Vid storlek 40-
25-160 och lagerbarare storlek IV anvands inga tvadelad ring. Har anligger impellern mot en axelklack.
Slutet pumphjul kan anvindas i vissa fall. PA pumpar med lagerkonsoldimension IV monteras som
normalutférande slutna pumphjul.

4.3.3 Axel och lager

Normalt &r pumphjulet forbundet med metallaxeln (pos 210) genom en gdnga. Tatningsomradet
beskyddas axeln med hjdlp av en axelskyddshylsa (pos 524). Som ar antingen av kol eller keramiskt
material. Axelskyddshylsan spanns mot motringen (pos 475) via en tallriksfjader (pos 552.2), som
befinner sig mellan sprutringen (pos 507) och stodringen (pos 505). Axelns vridmoment tas upp av en
krysskilsanslutning.

Axeln lagras utanfor pumphuset i lagerhuset (pos 350). Lagren kan vara fett- eller oljesmorda och
skyddas av lagerlock och bakre lagerlock (pos 360 och 361) med monterade axeltdatningsringar (pos
420).

Som standardversion har vi installerat livstidssmorda kullager. Pa begiran kan pumparna dven utrustas
med lager for atersmorjning. Eftersmorjning med fett sker genom smérjnippel (pos 636).
Oljesmorjning endast vid kundens 6énskemal, eller da mediatemperaturen o6verstiger 100°C. Som
standardversion anvinder vi ett synglas for oljenivan (pos 642) som nivadvervakning. Alternativt kan
oljenivan regleras med hjilp av en konstantnivasmorjare (pos 633) vilken monteras pa sidan av
lagerhuset (pos 350).

4.3.4 Axeltdtning

Axeln dr titad med mekanisk axeltiatning. Beroende pa applikationen, anvinds de typer av tdtningar
beskrivna i avsnitt 4.5. Den mekaniska axeltatningen ar monterad i tdtningsinsatsen (pos 443), som
samtidigt tatar pumphuset med hjdlp av O-ring (pos 412.04). Tryck- och sugstudsarna tatas likaledes
med O-ring (pos 412.01 och 412.03). Vid utférande i WERNIT® anvidnds platta tiatningar. Ovriga
statiska tatningar ar monterade i det mekaniska tiatningsomradet och ar beroende av dess utférande.
Vanligtvis dr O-ringarna tillverkade av FPM.
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4.4 Tvarsnittsritning
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101 Pumphus 443 Tatningsinsats
103 Mantel 463 Uppsamlingskarl
130 Husdel 472 Glidring
145 Forbindningsstycke 475 Motring
183 Stodfot 481 Bdlg
210 Axel 482 Bilghallare
233 Pumphjul 501 Ring, 2-delad
321 Radialkullager 505 Stodring
350 Lagerhus 506.1 Stoppring (tdtningsinsats)
360 Lagerlock 506.2 Stoppring (sugstuds)
361 Bakre lagerlock 507 Avkastarring
412.01 O-ring 511 Centreringsring
412.03 O-ring 524 Axelskyddshylsa
412.04 O-ring 552.2 Tallriksfjader (axelskyddshylsa)
412.05 O-ring 683 Huv
412.06 O-ring 921 Axelmutter
412.36 O-ring 931 Lasbricka
420.1 Axeltdtningsring 932 Seegersakring
420.3 Axeltdtningsring 940 Kil
Fig. 4.1 Snittritning av pumptypen NE med enkelverkande Wernert mekanisk axeltdtning av elastom-
balgtyp.
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4.5 Axeltatningsutforande

4.5.1 Enkelverkande Wernert mekanisk axeltdatning av elastom-balgtyp
Pumparna forses normalt med en enkelverkande Wernert mekanisk axeltatning av elastom-balgtyp. De
olika varianterna visas i fig. 4.2.

Bilgen (pos 481) av CSM eller FPM haller glidringen (pos 472) och trycker fast denna, med elastisk
spanning - med hjdlp av pumptrycket - mot den roterande motringen (pos 475). Den statiska
tatningen av tatningsomradet sker likaledes genom den elastiska bialgen som ir spand in mellan
balghallaren (pos 482) och titningsinsatsen (pos 443).

a) Intern spolning - API Plan 01 (fig. 4.2a)

Utférandet med intern spolning (produktspolning) dr lamplig fér okritiska anvindningsomraden. Med
skélj-hal i pumphjulet och den koniska formen pa titningsinsatsen i omradet kring motringen, uppnas
en spolning av den mekaniska axeltatningen med renare och svalare pumpmedia.

b) Intern spolning och quench - API Plan 62 (fig. 4.2b)

| detta utforande dr det inbyggt en radialtdtningsring (pos 421.2) pa atmosfarssidan i balghallaren (pos
482). Denna bildar tillsammans med glidringen pa produktsidan ett omrade, som férses med trycklds,
sk. Quenchvitska. Det rér sig normalt om rent, filtrerat ev. ocksa tempererat vatten eller totalt avsaltat
vatten.

Quenchvitskan skall férhindra kristallbildning pa atmosférssidan av den mekaniska axeltidtningen, som
kan leda till 6kad korrosion eller om det bildats kristaller, kan méarkas pa ékat lickage i den mekaniska
axeltdtningen.

Quenchvatskan begrdnsas av en inbyggd flédesventil med 6vertryck mellan 0,7 till 8,5 bar vid 30 I/tim.
Med quenchspolning kan man uppna visst skydd mot éverhettning av glidringen vid undertryck i
axeltatningsomradet. Detta undertryck kan orsakas av tryckléshet eller tryckékning.

IKTIGT!| Quenchvatskan skall draneras fritt. Om den draneras genom ett ror, far trycket
som byggs upp i qguenchkammaren inte 6verstiga 0.5 barg. For hogt mottryck forstor axelns
tatningsring.

En annan typ av quench ar stationar quench, dar tillférseln garanteras via en quenchtank med anslutna
slangledningar till pumpens mekaniska tdtning. Temperaturskillnaden mellan matar- och
returledningen pa tanken for villkorlig quench resulterar i olika vitskedensiteter. Vatskepelare av olika
hojd som blir resultatet av detta leder till en cirkulation av quenchvatska. Tanken for villkorlig quench
skall vara fylld till tre kvart. Vitskenivan maste kontrolleras regelbundet.
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Pos. nr. Bendmning Pos. nr. Bendmning
412.05 O-ring 482 Balghallare
412.06 O-ring 501 Ring, 2-delad
412.09 O-ring 505 Stodring

421.2 Radialtdtning 507 Avkastarring
443 Tatningsinsats 524 Axelskyddshylsa
472 Glidring 550 Skiva

475 Motring 552.2 Tallriksfjader
481 Bilg 739 Slanganslutning

Fig. 4.2 Enkelverkande Wernert mekanisk axeltdtning av elastom-balgstyp

a)
b)
0
d)

med intern spolning (produktspolning) av den mekaniska axeltatningen (API Plan 01)
med intern spolning (produktspolning) och quench (API Plan 62)

med spolanslutning och flédeskontroll (kontinuerlig spolning) (API Plan 32)

med spolanslutning utan strypning for spolning efter anviandande (stationar spolning)
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¢) Kontinuerlig spolning - API Plan 32 (fig. 4.2¢)

Pumpar for fororenade media kan vara forsedd med en spoltillsats (kontinuerlig skoljning) for att spola
den mekaniska axeltdtningen med ren vitska - vanligtvis vatten - och halla orenheter borta. For att

begrdnsa spolvdtskan, monteras det ytterligare en strypning i axeltatningsutrymmet inuti pumpen.
Beroende pa pumpstorlek och graden av férorening av pumpmediat, skall det skéljas med 70 till
250 I/tim. Spolmangden anges exact av tillverkaren pa orderbekriftelsen. Spolningskvantiteten anges
av tillverkare i orderbekraftelsen. Fér rekommenderade spolningkvantiteter, se dven Bilaga D. Om man
av tekniska orsaker maste avvika fran rekommenderade spolningkvantiteter, skall tillverkaren
kontaktas.

For instdllning av korrekt spolmdngd, rekommenderas installation av en flédesmatare (rotameter) i
spolvattenledningen. For reglering av spolmadngden installeras en reglerventil.

d) Spolning efter anvandande (fig. 4.2d)

Spolning efter anviandande - sk. stillestandsspolning - dr detsamma som kontinuerlig spolhing med
undantag av det finns ingen strypning. Stillestandspolning ar nédviandig om det pumpas férorenade
vdtskor, och kontinuerlig spolning ej ar mdojlig pga anldggningen- eller processens konstruktion.
Stillestandsspolning spolar rent pumpen direkt efter anvandandet. En stillestandsspolning skall
forhindra avsattning och kristall-bildning i pumpens inre- speciellt i omradet kring den mekaniska
axeltiatningen, da glid- och motring kan klibba samman vid lingre tids stillestand. Spolméngden skall
vara 40 | i 5 min. (minimum). Normalt industrivatten kan anvandas.

4.5.2 Enkelverkande Wernert mekanisk axeltdatning av PTFE-badlgstyp

Om vdtskan icke medger bruk av elastomer i bdlgen, kan en bdlg av PTFE-bdlgstyp monteras. Fig. 4.3
visar en Wernert mekanisk axeltitning av PTFE-balgstyp, som kan monteras istdllet for en elastom-
bdlg utan konstruktionsdndringar i tdtningsinsatsen. Funktion och verkningssdtt hoss modellerna
visade i fig. 4.3a-d ar likvardig med de enkelverkande Wernert mekaniska axeltdtningarna av elastom-
balgstyp, som visas i fig. 4.2 och beskrivs i avsnitt 4.5.1.
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Fig. 4.3 Enkelverkande Wernert mekanisk axeltdtning av PTFE-balgstyp

a) med intern spolning (produktspolning) av den mekaniska axeltatningen (API Plan 01)

b) med intern spolning (produktspolning) och quench (API Plan 32)

c¢) med spolanslutning och strypning (kontinuerlig spolning) (API Plan 32)

d) med spolanslutning utan strypning fér spolning efter anviandande (stillestandsspolning),
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4.5.3 Dubbelverkande mekanisk axeltatning enl. DIN EN 12756 (back-to-back)
Dubbelverkande mekanisk axeltitning enl. DIN EN 12756 (back-to-back) (fig. 4.5) monteras
foretradesvis vid pumpning av véatskor som innehaller fa eller inga fasta partiklar, och

- som ar hélsovadliga och férorenar vatten eller miljo i 6vrigt

- som férangas vid liten temperaturékning eller tryckfall

- som har tendens till kristallbildning

Pa produkt- och atmosfirssidan ir det monterat en enkelverkande mekanisk axeltitning back-to-
back. De sk. tiatningskammrarna ar beligna mellan de tva paren av tdtningar. Vanligtvis ar

tatningsringen pa produktsidan sdkrad mot otillatet axial och radial rérelser.

For vidare information betraffande dubbelverkande mekanisk titning, se avsnitt 4.5.5.

~ | |

-

\i\ N '/ —+-

0 SRR z

412.06 7| -528 543 5241 433  524.2 552.2

{." 501— | 412.05 443 412.08 476 5621507 . _ |
\é 205 043 i 476 5621507

Pos. nr. Bendmning Pos. nr. Bendmning
412.05 O-ring 505 Stodring

412.06 O-ring 507 Avkastarring
412.07 O-ring 524.1 Axelskyddshylsa
412.08 O-ring 524.2 Axelskyddshylsa
433 Mekanisk axeltdtning 528 Kraghylsa

443 Tatningsinsats 543 Distansbussning
476 Tatningshus 552.2 Tallriksfjader
501 Ring, 2-delad 562.1 Cylinderstift

Fig. 4.4 Dubbelverkande mekanisk axeltdatning enl. DIN EN 12756 (back-to-back) (API Plan 54),
nedersta halvan med transportgdanga (APl Plan 53).

Sid. 4.9



Typ NE 4. Beskrivning av produkt och tillbehor

4.5.4 Stationdr dubbelverkande mekanisk axeltdtning

Stationdr dubbelverkande mekanisk axeltdaning anvands foretradesvis vid pumpning av problematiska
media.

- som har stort antal fasta partiklar

- som innehaller hoga gas- eller luftvirden

- som ar hélsovadliga och férorenar vatten eller miljo i 6vrigt

- som férangas vid liten temperaturoning eller tryckfall

- som har tendens till kristallisering

Denna slags mekaniska axeltitning (ofta betecknad som REA-utférande) stoder, genom
centrifugalkraften, sparrvitskans flode fran tatningskammaren till axeltatningsutrymmet, som ar
utformat med stor volym och ar latt att spola. Genom detta utférande undviks sndva spalter samt
ansamlingar av fasta partiklar.

Som standard anvinds féljande tva typer:
Burgman HRZ 13, se fig. 4.5
Pacific Allpac N 2132, se fig. 4.6

Dessa tva tatningstyper kan ocksa erhallas som enkelverkande och enkelverkande med quench.

For vidare information betraffande dubbelverkande mekanisk axeltatning, se avsnitt 4.5.5.

4.5.5 Allman information gédllande dubbelverkande mekanisk axeltdtning

I princip skall dubbelverkande mekniska axeltitning vara forsedd med egen sparrvatska, som ar
lampligt att blanda med mediat. Sparrviatskan kan ocksa - savida gillande regelementet tillater - vara
den renade vdtskan som ev. behoéver kylning, men som endast kan anvdndas om metalldelarna i
tatningskammaren inte korrodererar. Sparrvatskan ska cirkulera i kontinuerlig genomstromning mellan
de tva mekaniksa axeltitningarna och avledas via ett avlopp pa motsatta sidan. Sparrvitsketrycket skall
ligga 1-1,5 bar 6ver trycket i axeltitningsutrymmet. Det far dock ej ligga 6ver tryckgrinsen for
tatningen pa atmosfarssidan.

| axeltitningsutrymmet - omdelbart bakom pumphjulet - ligger det maximala trycket pa ca 25% av
maximala differentialtrycket som kan uppnas i pumpen (med minskning av pumpflédet) +
tilloppstrycket (tryck vid pumpens sugstuds). Vid pumpstillestand skall det sakerstillas, att
sparrvitsketrycket ar hogre &dn trycket i pumpen, sa att ingen pumpvitska kommer in i
tatningskammaren.

Har tatningskammaren i en dubbelverkande mekanisk axeltdtning eget sparrvatten med begrdnsad
sparrviatskevolym, skall diar ske en tvangscirkulation med kylning av sparrvitskan. | detta fall stods

sparrvatskeflodet av en pumpgédnga i den mekaniska axeltdtningen.

Vid tillforsel av sparrvatska till spolkammaren, med lampligt 6vertryck och fritt flode av sparrviatska ut
ur spolkammaren, skall flodet strypas for att sdakra overtrycket i spolkammaren.
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Fig. 4.5 Burgman HRZ 13 (API Plan 54) undre halvan med transportgdanga (APl Plan 53)
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Fig. 4.6 Pacific Allpac N 2132 (API Plan 54) undre halvan med transportganga (APl Plan 53)
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4.6 Specialverktyg
De beskrivna specialvertygen erhalls fran tillverkaren.

4.6.1 Pumphjulsnyckel (det. 051)

Endast for lagerstorlek O-IlI:

For att demontera och montera halvéppet pumphjul pa axlen anvinds en sk. pumphjulsnycket
(fig. 4.7). Insidan pa pumphjulnyckeln dr utformad motsatt mot pumphjulsskovlarna. Nyckeln monteras
pa framsidan av pumphjulet, som darvid kan lossas fran axeln i pumpens rotationsriktning. Axeln skall
hallas fast for att férhindra att den féljer med runt.

Fig. 4.7 Pumphjulsnyckel (det. 051)

4.6.2 Spannverktyg (det. 052)

Endast for lagerstorlek I-11I:

For att kunna placera den 2-delade ringen (pos 501) utan kraft bakom axelns ganganda (pos 210),
skall mot-ringen och axelskyddshylsan tringa undan spannskivesystemets kraft i kopplingens riktning.
Detta sker med hjadlp av verktyget visat i fig. 4.8.

052 501 475 41205 524 5

SNOUNUN NN NN

[///J - DN NN NN NN N NN

Fig. 4.8 Montage av 2-delad ring
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4. Beskrivning av produkt och tillbehor

4.7 Ljudutslappsvarden

Pumpens ljudutslappsvarden

DIN EN ISO 20361:2008-10.

resp. ljudutslappsvardena

for

ett aggregat berdknas enligt

For foljande pumpstorlekar giller féljande virdet inom det tillatna arbetsomradet:

| ett avstand pa en meter (1 m) fran referenskvader dr den A -viarderade emissionsljudtrycksnivan Lpa <

70 db(A).

Storlek

Varvtal upp till 1450 1/min

Varvtal upp till 2900 1/min

Lagerbdrare storlek O

X

X

Lagerbdrare storlek 1

X

X utan 80-50-200

Lagerbarare storlek 2 utan

125-80-250 och 125-100-200

X

Fig. 4.9 Ljudtrycksniva pump

For alla andra pumpstorlekar sta ljudtrycksnivan i tabellen nedan.

Ljudtrycksniva Lpa i dB(A)

Pump ensam Lpap vid varvtal Motorn ensam Lpagw Vvid varvtal
Kopplings- 2900 1450 960 Nom. Effekt i | 2900 1450 960
effekt i kW 1/min 1/min 1/min kw 1/min 1/min 1/min

1,5 | 55,0 53,0 51,0 1,5 49 49
2,2 | 56,5 54,5 52,5 2,2 | 60 53 52
3,0 | 59,0 57,0 55,0 3,0 | 62 53 54
4,0 | 60,5 58,0 55,5 4,0 | 63 53 54
5,5 | 62,5 60,0 57,5 5,5 | 68 58 56
7,5 | 65,5 63,0 60,0 7,5 | 68 62 56
11,0 | 68,0 65,0 62,0 11,0 | 70 66 61
15,0 | 70,5 67,5 64,5 15,0 | 70 66 61
18,5 | 73,0 69,5 66,0 18,5 | 70 63 62
22,0 | 74,5 70,5 67,0 22,0 | 70 65 62
30,0 | 76,5 72,5 68,5 30,0 | 71 65 63
37,0 | 77,5 73,5 69,5 37,0 | 73 60 63
45,0 | 78,0 74,0 70,0 45,0 | 74 62 65
55,0 | 79,0 75,0 71,0 55,0 | 75 65 65
75,0 | 80,0 76,0 72,0 75,0 | 73 67 68
90,0 | 80,5 76,5 72,5 90,0 | 74 70 68
110,0 | 81,0 77,0 73,0 110,0 | 78 72 68
132,0 | 82,0 78,0 74,0 132,0 | 78 72 68
160,0 | 82,5 78,5 74,5 160,0 | 82 73 68
200,0 | 83,5 79,5 75,5 200,0 | 82 76 68
250,0 | 84,0 80,0 76,0 250,0 | 82 75 68

Fig. 4.10 Ljudtrycksniva pump resp. motor

Den totala emissionsljudtrycksnivan for ett aggregat beriknas med hjalp av féljande formel:

Loar)

Loam)

Lo, =10-l0g 10 * +10 *
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Typ NE 4. Beskrivning av produkt och tillbehor
De hir namnda informationerna galler for drift inom det tillatna omradet med kallt vatten. Vid annan
drift eller andra transportmedia, i synnerhet om de innehaller fasta partiklar, kan ljudutslappsvardena
avvika. Om informationerna i den orderspecifika dokumentationen avviker fran dessa informationer ska
den orderspecifika dokumentationen prioriteras.

Motorns emissionsljudtrycksniva kan avvika fran dessa informationer beroende pa utférande och
fabrikat. Ljudtrycksnivan for motorer 6kar i 60 Hz-drift med +4dB.

4.8 Tillbehor

- Koppling: Flexibel koppling med eller utan mellanliggande kopplingshylsa

- Skydd mot oavsiktlig kontakt for kopplingen

- Bottenplatta av vridstyv konstruktion av grajarn

- Fundamentinfastning och/eller installation: Invagningselement, expanderbultar, brytanslutningar
- Specialtillbehor, enligt bestdllning

4.9 Matt och vikter

Angaende data om matt och vikter, se mattritning och/eller installationsschema fér pumpen.
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Typ NE 5. Installation
5. Installation

5.1 Allmant

For att forsdkra sig om problemfri drift i framtiden, ar det valdigt viktigt att pumpar etc. ar noggrant
och korrekt installerade. Felaktig installation kan férorsaka person- och sakskada samt onddigt slitage
pa pumpen. Om pumpen ej ar installerad av tillverkaren, frantar sig tillverkaren allt ansvar rérande
felaktig installation och konsekvenserna av asidosattande av sidkerhetstekniska foreskrifter.

EU-raddets Direktiv 1999/92 angaende minimum bestammelser for forbattring av
@ hélsoskyddet och sakerheten for anstadllda som kan utsattas for fara genom

explosiva atmosfarer maste uppfyllas. Standard EN 1127-1 skall foljas
(explosionsskydd).

5.2 Installation av pumpar monterade pa bottenplatta

5.2.1 Rikting av bottenplatta
Fore leverans riktas pumpen i forhallande till bottenplattan. Om pumpen har rubbats ur sitt lage pa
bottenplattan under transporten, skall detta aterstillas i sitt ursprungliga lige i enlighet med
bestimmelserna pa mattskissen.

| annat fall sker riktning av pumpen i férhallande till anldggningen, endast genom att grundplattans
position dndras.

Vid installation i anldggningen, skall grundplattan riktas sa att

1)  tryckstudens niva &r horisontal i alla riktningar. Detta kan kontrolleras med ett vattenpass.

2) sug och tryckledning skall férbindas med pumpen sa att de max. tillatha belastingarna ej
overskrids. De max. tillatna belastningarna &r angivna i bil. B.

Riktning av bottenplattan sker enl. bestaimda monteringsanvisningar. Det finns tre normala

monteringsanvisningar:

1)  Enkel montering pa fundament.
Som fastelement utgoér fundamentbult férankrade i fundamentet eller ankarbult i fundamentet.
Fore spanning av dessa, skall bottenplattan riktas med hjdlp av underlag och tunna plattor.
Riktningen sker pa det sitt, att bottenplattan stéds pa tre riktningsunderlag. Underlag placeras pa
langsidan, till vinster och till héger i omradet kring motorn, det trejde underlaget placeras pa
kortsidan av pumpen. Om bottenplattan ar over 1600 mm lang, skall det ev. anvidndas fler
underlag. Den exakta hdjden justeras med hjalp av tunna underlagsplattor av varierande tjocklek.

2) Montering pa fundament med efterféljande ingjutning
Som fastelement utgoér fundamentbult férankrade i fundamentet eller ankarbult i fundamentet.
Fore gjutningen skall riktning ske med hjalp av underlag och tunna plattor (se under punkt 1).
Forst efter hardning av gjutgodset spanns bottenplattsskruvarna.

3) Fundamentsfri montering pa avvdgningselement
Bottenplattans niva justeras med hjilp av avvdgningselement. Pumpaggregatet star pa
stétdampare pa golvet. Fundamentsbultar ir ej nédvéndiga.

Pumpar, typ NE, levererade pa bottenplatta ar i princip amnade fér montering enl. de tre ovanndmnda
monteringsanvisningarna.
Om pumpaggregatet installeras isolerat, vilket har ar fallet, som exempel, med
fundamentsfri installation, skall en separat jordning finnas for att undvika
spanningsskillnader.
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5.2.2 Anslutning av rérledningar

Fore riktning av motorn skall pumpen kopplas till rérledningarna pa sa sitt att pumpen inte vrids.
Tillatna belastningar pa anslutningarna, se bil. B, far ej 6verskridas! Avsnitt 5.3 visar mojlighter pa
utférandet av anslutningarna.

Skall det finnas anslutning for t.ex. sparr-, spol- eller quenchmedia, skall noédvandiga
rorledningsforbindelser och anslutningar tillverkas.

5.2.3 Riktning av motor

Den rikting av pump och motor som ar gjord av tillverkaren, skall utan
undantag kontrolleras fore driftstart och om ndédvandigt korrigeras. Se driftsinstruk- tioner
for koppling.

Positionen av motoraxeln mot pumpaxlen mats via kopplingen.

Linjal For pumpar av type NE anvdnds som regel
distanskoppling. Fig. 5.1 visar en sadan

kopplingsdistans, som tas bort efter lossning
i N\ A <SS % av  skruvarna. Avstanden S mellan
N\ . 7 kopplingens tap- och bussnings-del skall

M vara 5 mm runt hela kopplingen pa mindre

1 kopplingar (upp till storlek 140) och pa
: B & storre kopplingar skall mattet vara 6 mm,
] i r; och deotta kan madtas genom att anvdnda ett
I bladmatt.
S2 I~
Bladmatt

Fig. 5.1 Mellanliggande distanskoppling, matning med hjalp av bladmatt (a) och riktlinjal (b)

Efter kontroll och om nédvandigt skapande av detta mellanrum via axial riktning av motorn, sker nu en
kontroll av vinkel- och héjdriktning av motorn. Det finns 3 tillvigagangssatt, ndmligen méatning med
riktlinjal, matning med skalmatt och matning med hjilp av laser. Alla tillvigagangssatten ger korrekta
resultat. Vid alla tillvigagangssitten framgar riktningskorrektheten av kopplingens driftsinstruktion.

Motorns vinkel- och héjdriktning sker, beroende pa det levererade aggregatet, med hjélp av underldgg
av tunna plattor eller regleringsskruvar. Efter riktning fasts motorn.
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5.3 Rorledningar

5.3.1 Allmant

Rorledningsdiametern och rordragningen faststills som regel redan pa planeringsstadiet.
Rekommendationerna for roérdragningen kan endast vara ungefdrliga eftersom den slutgiltiga
rordragningen maste ta hansyn till den lokala situationen, som tillverkaren vanligtvis inte kanner till.

5.3.2 Installationsinstruktioner
Forsikra Er om att krafterna och momenten fran rérledingarna, som verkar mot pumpstudsen, inte
overskrider belastningarna angivna i bilaga B. Detta géller bade vid stillestand och vid drift. Pumpen far
ej fungera som fast punkt i rérledningssystemet. Om det dr nédvindigt, skall rérledningarna fixeras pa
sadant séatt att, de varken kan 6éverféra spanningar eller sitta pumpen i gungning under drift.

Eventuell expansion i rorledningarna orsakad av temperaturskillnader och processbetingade stétar,
maste kompenseras fér genom att man vidtar ldmpliga atgarder. Installationen av kompensatorer
framfér pumpens sug- och matarledningar rekommenderas. Som tilligg rekommenderas montage av
kompensator pa pumpens sug- och trycksida. Foér att undvika 6kad flédesmotstand bér kompensatorn
ha samma invandiga diameter som rérledningen.

Om rorledningens tillatna krafter 6verskrids, kan lackage uppkomma vid pumpen,

A vilket resulterar i att pumpmedia tranger igenom. Livsfara i om giftig eller varm
media pumpas. Otillatha deformationer kan dessutom resultera i problem pa den
mekaniska tatningen.
Atdragningen av bultarna pa pumpflansarna far inte férorsaka vridning. Vridmomentet bér upp till och
med DN125 vara ca 35 Nm och darover till och med DN250 ca. 70 Nm per skruv.

Vid dragningen och anslutning av rorledningar skall det kontrolleras, att tatningar inte skjuter ut.

IIITIIIIIIIIIIIIIIIIIIEIICIY. 7 7707007270070007000000200700 770000 }\\\\i\\\“\““ E—

ratt fel
Fig. 5.2 Anslutning av roérledningar

IKTIGT! Riktning av motorn i férhallande till pumpen maste kontrolleras efter anslutning
av ror-ledningar och, om nédvandigt, korrigeras fore uppstart.
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5.3.3 Sugledning

Sugledningen skall vara sa kort som méjligt och diamtern far aldrig vara mindre dn sugstudsen. Ar
sugledningen stérre, skall det monteras ett excentriskt dvergangsstycke med rak overkant sa att
luftfickor inte uppstar. Fig. 5.3.

Fig. 5.3 Overgang sugledning till pumpsugstuds

Diameterna skall vara sa dimensionerad att flodeshastigheten pa 2 m/s pa vatten eller vitska av
samma viskositet ej 6verskrids. Storre tryckfall férorsakat av langa rérlangder eller fortrangningar skall
undvikas.

Ledningen skall vara absolut tat (provtryck!) och far ej innehalla luftfickor. Horisontala ledningar skall
ha minst 1% stigning mot pumpen. Skarpa hérn eller bdjar bor undvikas, likaledes far sugledningen
inte ldggas hdgre an pumpens centrerpunkt.

Pa sjialvsugande pumpar kan sugledningen littare tdmmas, om pumpen startas vid hdgsta majliga
vatskeniva i pumpsumpen.

Gashaltiga vitskor bor inte pumpas i sugdrift. Om tvivel uppstar, kontakta tillverkaren.

5.3.4 Sjalvsugning med hjilp av vitsketillforsel (monterad sugbehallare)
Vid montering av vétsketillforselsystem (sugbehallare) pa pumpsugstudsen kan ocksa en
normalsugande centrifugalpump témma sugledingen.
Vid anvandning av en vidhangande tank med brannbar pumpmedia (Forordning
@ farligt gods, Artikel 4 Farlighetskarateristika), maste anvandaren sakerstalla att
en explosiv blandning varken kan utvecklas i pumpen eller i den vidhdngande
tanken.

Sugbehallarens effektiva volym (fran nedre kant inlopp - till 6vre kant utlopp) skall vara minst 50%
storre dn sugledningens volym. Standardbehallare finns for féljande férhallande:

- sugledningens totala langd (utstrackt langd) 5 m

- sugledningens invdandiga diameter motsvarande sugstudsens invandiga diameter

- max. geodetisk sughdjd 3 m

- det vattniga transportmediets densitet dr ca 1,05 kg/I.

Ar sugledningens volym, transportmedia-densiteten och/eller den geodetiska sughdjden stdrre &n
ovan angivet, skall sugbehallaren anpassas efter férhallandena.
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A De tillsatsbehallare som WERNERT-PUMPEN levererar 4r i regel endast konstruerade fér en
overtryckbelastning pa 0,5 bar(g). De dr inga tryckbehallare och dr darfor inte underkastade

direktiv 97/23/EG for tryckbehallare. Anvdndaren ska sjilv sikerstilla, att det invindiga trycket inte

dverstiger det ovan nimnda vardet. Om det tillatna trycket dverskrids férstors tillsatsbehallaren.

Vid sugning via sugbehallare skall pumpen vara férsedd med en backventil (5.3.7) pa trycksidan, fér att

forhindra att pumpen och tanken kor torrt, pga havertprincipen, efter stopp.

Fore forsta uppstart och efter témning skall sugbehallaren fyllas med vitska genom
pafyllningsskruven. Darfér maste pafyllningsdoppningen forslutas gastiatt. Det skall dessutom
kontrolleras, att sugledningen ar tillrackligt dimensionerad med hansyn till undertryck.

Rér som skall anslutas till den vidhdngande lagringsbehallaren maste fistas utan spianning. De maste
stodas med fasten eller hallare. Réren far inte utéva nagra krafter eller vridmoment pa behallaren och
anslutningarna. Den vidhdngande lagringsbehallaren maste anslutas sa nira pumpen som mgjligt. Om
mojligt, skall pump och vidhdngande lagringsbehallare monteras pa en gemensam bottenplatta. Om
den vidhidngande lagringsbehallaren inte ar placerad pa bottenplattan, maste man se till att sakerstélla
att botten pa den vidhdngande lagringsbehallaren vilar till fullo pa en horisontell yta och &r ordentligt
fastsatt.

5.3.5 Tilloppsledning

Tilloppsledingen skall vara stadigt fallande mot pumpsugstudsen och far aldrig vara mindre 4n
pumpens sugstuds. Tilloppsledningens diameter skall vara sadan, att en flédeshastighet pa 2,5 m/s pa
vatten eller vatska av samma viskositet icke dverskrides.

En avstangningsventil bor monteras, i reparationshinseende, pa tillrackligt avstand fran sugstudsen (ca
2-3 ganger rorledningsdiametern), som skall vara helt é6ppen da pumpen ar i drift. Placeringen av
avstiangningsventil pa tillopps- och sugledningen skall vara pa sa sitt, att det ej uppstar luftfickor.
Reglering av vatskestrommen skall kunna ske med hjalp av regleringsanordningar i tryckledningen.

For att undvika 6kat genomstrémningsmotstand, skall armaturer for installation ha samma inviandiga
diameter som tilloppsledningen. Skarpa hérn och bdjar bér undvikas.

5.3.6 Tryckledning, strypmunstycke

Tryckledningen bor inte vara mindre dan pumpens tryckstuds. | allmdnhet styrs diametern av
ekonomiska synpunkter, dock bér flodeshastigheten inte vara éver 5 m/s. Det skall, sa nira pumpen
som mojligt, installeras en avstangningsventil eller regleringsanordning.

Pumpar vars typbeteckning innehaller den tillkommande bokstaven "D" (t.ex. NEPO 80-50-315 D) ar
konstruerade med en mindre tvdrsnittsyta i matarledningen. Den levereras i regel 16st tillsammans med
O-ringarna som anvinds fér titning av sug- och tryckstudsen. Denna stryphylsa placeras centriskt pa
tryckstudsen och fixeras mellan pumpen och rérledningen som ska anslutas. Arbetspunkten for denna
pump har konstruerats med en strypbussning, varfér pumpen maste kéras med densamma.

I handelse av forandringar av tvarsnittsytan pa strypbussningen, kan man
forvanta sig avsevarda skador pa pumpen.

5.3.7 Backventil
En backventil ska monteras ovanfér pumpens matarledning sa att pumpen under drifttagning ar sikert
fylld med pumpmedia dven om en luftkudde bildas framfor backventilen.
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5.4 Tillkommande anslutningar

Betrdaffande dimensioner och placering av tillkommande anslutningar som kravs for pumpen
(tatningsvatska, spolningsviatska etc.), se installationsritningen.

Dessa anslutningar ar avgorande for funktionen och maste darfor fastas
ordentligt. Erforderliga volymfléden och tryck skall stallas in (se 7.2 nedan).

5.5 Kopplingsskydd

Pumpen far endast kéras med ett lampligt kopplingsskydd. Pa grund av dess styrka, avstandet till
kopplingen och materialet, ingar ett kopplingsskydd i leveransomfattningen for ett aggregat
motsvarande anvandning i en potentiellt explosiv atmosfar.

5.6 Slutkontroll och testning

Riktning enligt punkt 5.2 ovan savil som korrekt avstand pa koppling och kopplingsskydd skall
kontrolleras. Axeln maste kunna vridas fér hand pa kopplingen.

5.7 Elektrisk anslutning

Den elektriska anslutningen far endast utforas av en elektriker. Motorns lamplighet
A for den tillgangliga matarspanningen skall kontrolleras mot data pa namnskylten. En

lamplig krets skall valjas. Anvandning av en motorskyddsanordning
rekommenderas. | potentiellt explosiva atmosfarer maste DIN EN 60079-14 féljas.
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6. Start/Drift/Stopp av pump

6.1 Anvisningar for uppstart

6.1.1 Rengoring och provtryckning av rorledningar

Fore forsta uppstart skall rérledningar rengéras fran fraimmande materia, sasom spill fran
installationen (t.ex. skruvar, frimmande glédspan, svetspiarlor osv.). Dessutom skall rérledningens
tathet noga provas. Sug- och tryckledning skall provtryckas enl. gallande sakerhetsforeskrifter.

Vid uppstart av pump efter reparation, skall det kontrolleras att allt spill fran havererade pumpdelar -
sasom keramik eller hirdplaster- stidas ur rérledningssystemet. Sadant spill kan komma fran en
havererad mekanisk axeltdatning eller delar av Durapox eller Wernit som féljd av 6verbelastning eller
forekommst av fraimmande partiklar i pumpen.

Frammande partiklar eller delar av havererade pumpdelar i rérlednings systemet
kan fororsaka stora skador pa pump eller andra anlaggningsdetaljer.

6.1.2 Kontroll av lagersmorjning
a) Fettsmorda lager

Fabriken smérjer lagerna med lampligt fett fore leverans.
IKTIGT!| Eftersmoérjning av lagerna fore uppstart ar inte nédvandigt, det kan vara skadligt

da for mycket fett kan orsaka 6verhettning av lagerna.

b) Oljesmorda lager

Fore uppstart skall lagerhuset fyllas med olja.

Oljepafylining sker enl. anvisningar i avsnitt 7.1.2.
Drift av pumpen med otillracklig smdérjning av lagren leder till att den maximalt
tilldtna temperaturen pa ytan overskrids pa grund av gnistbildning som orsakas
genom friktion.

6.1.3 Kontroll av rotationsriktning

Pumpaggregat med mellanstycke levereras i okopplat lage. Kopplingens kamdel ar avskruvad, men
skruvarna ligger i plastpase fast pa motorn, och monteras efter att rotationskontroll dr gjord.
Pumpeaggregat utan mellanstycke levereras ocksa okopplat, om méjligt.

A Kontrollera endast att pumpens rotationsriktning stammer 6éverens med motorns
rotationsriktning nar pumpen ar i okopplat lage.

Kontrollera att elektricitet ej &ar kopplad till motorn fére demontering och
montering.

Fabriken marker alla pumpar med rotationsriktingen i form av en pil ovan pa lagerhuset (pos 350).
IKTIGT! Fel rotaionsriktning, dven kortvarig sddan, kan skada pumpen.
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6.1.4 Spdnning av Wernert elastom-balg
Standardaxeltatningen dr en patenterad Wernert mekanisk axeltdtning av bdlgtyp, dar bdlgen ar av
elastomer (CSM eller FPM) eller PTFE. Hos enelastomer-béalgar ska balghallaren (pos. 483) enligt Fig.
7.59 endast spannas sa mycket, att det sluter tatt mellan bilgen och halsen pa titningsinsatsen.
Rekommenderat vridmoment ar ca. 7,5 Nm.
WERNERT-PTFE-bilgen levereras forspand med ett atdragningsmoment pa ca 15 Nm och ska inte
efterspannas fore idrifttagningen. Fore idrifttagningen ar det viktigt att kontrollera om PTFE-balgen ar
forspand. Kaporna (pos. 683) som hat demonterats ska fistas pa lagerbiraren igen med skruvarna
(pos. 901.76).
Under rengoring eller montering av huvarna ska man se till att det inte sker nagon
@ urladdning av statisk elektricitet. Ett icke-ledande material kan laddas upp av
friktionen. Detta maste undvikas.
Om det uppstar lickage pa grund av slitage pa titningsringarna, bor balghallaren ej
efterspannas. Om axeltidtningen dr av annan konstruktion, skall det inte ske nagon efterspéanning.
Endast for Wernert elastombalg:
Pumpen levereras med balgen ospand, for att forhindra att elasticiteten i balgen skall
minska under langre tids forvaring. Darfor ska elastomer-balgen férspannas fore
idrifttagningen genom att dra at balghallaren.

6.1.5 Sakerhetsanordningar

& Fore uppstart av pumpen, skall det kontrolleras att rorliga delar pd pumpen ej ar
friliggande.

Kontrollera att beréringsskyddet pa kopplingen dr monterat, fig. 7.3, likavdl som stinkskyddet

pa lagerhuset, fig. 7.55. Om pumpen &r remdriven, maste alla sikerhetsanordningar fixeras ovanfér

skivor och remmar.

Anslutning av elektriska motorer och liknande, skall ske i enlighet med gallande foreskrifter (5.7).

6.2 Uppstart av pumpen

Vid uppstart av pumpen skall féljande iaktagas:

1) Om det finns spol- eller sparrvatsketillforsel, starta dessa forst.

2) Tillopp- och sugledning samt pumphus skall vara vatskefyllda. En komplett ventilation av
pumphuset som ér tillrackligt lang i tid maste sédkerstillas.

@ VIKTIGT! Pumpen far ej koras torr.

3) Armaturer pa sugsidan skall vara helt 6ppna. Ventiler pa trycksidan bér éppnas en aning, for att ej
kora torrt, dvs. risk for nollfléde. Om pumpen, med hdnsyn till anldggningens art, skall kéra mot
stingd ventil, kan detta medféra en otillaten éverhettning av pumpen.

@ VIKTIGT! Vid uppstart far pumpen kéra max. 1 minut mot stangd ventil.

Langre tids drift mot stangd ventil skall endast ske med tillverkarens medgivande. Pumpen kan
emellertid kéras mot en stangd backventil (se 5.3.7).

4) Motorn startas

5) Regleringsanordningar pa trycksidan éppnas sa mycket, att den nominella kapaciteten uppnas.

Om ventilerna pa trycksidan kan stingas under drift, skall det monteras en by-pass fére dessa och

tillbaka till pumpsumpen (ej till sugstudsen!). Detta dr det enda satt att undvika o6verhettning av
pumpen.
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Om pumpen skall startas ofta (dvs. mer dn 3 starter/timme), skall det anvdndas en starthjdlp (tex.

stjarna-trekant-kontakt, elektronisk mjukstarter, stromkoppling mm.) for att reducera den mekaniska
belastningen. Anvdndandet av starthjilp av sadant slag ar beroende pa maskinens belastningsgrad
(kopplingens utférande, varvtal, antal starter) och skall diskuteras med tillverkaren.

6.3 Mandvrera pumpen

Se till under drift att inga otillatna driftférhallanden kan intrdffa pa grund av férdndringar. Dessa ar i
synnerhet:
- Modifieringar pa utmatningssidan, till exempel genom att 6ppna eller stinga ventiler. Se till att det
erforderliga minimala volymflédet (se 4.2.4) i denna anslutning uppratthalls.
| detta tillstdnd, finns det en fara for att redan efter en kort stund, antar
pumpmediat otillatna temperaturer och den maximalt tilldtna yttemperaturen
Overskrids.
- Modifieringar pa sugsidan, till exempel genom att stdnga ventiler, férorening av filter,
rorledningar, ventiler eller i sjdlva mediat som sadant leder till en siankning av matartrycket.
- Resultatet av detta kan bli otillracklig smdérjning eller till och med torrkérning av den mekaniska
tdtningen. Under dessa forhallanden kan den maximalt tillatna
temperaturgransen 6verskridas och den mekaniska tatningen férstoras.

- Erforderligt tryck och volymfléde i de tillkommande anslutningarna sasom for titnings-,
spolningsvitska etc. maste sikerstillas av anvindaren (se 5.4 och 7.2). Detta géller speciellt vitska
for kylning och tdtning.

- Har maste en tillricklig kylning och smérjning av radialaxelringen och/eller den
mekaniska tdtningen sdkerstdllas. Otillracklig smorjning eller torrkérning
resulterar i att den maximalt tillatna yttemperaturen 6verskrids och att delar

som skall smdrjas forstors.

- Vid anvidndning av vidhdngande tankar, maste anviandaren sikerstélla att tanken alltid &r tillrackligt
fylld. Har finns ocksa en risk for torrkorning.

- Lagret maste kontrolleras och underhallas (se 7.1 nedan).

De begransningar av anvandningen som namns under avsnitt 4.2 ovan skall féljas.
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6.4 Vid kortvarigt stopp av pumpen

Vid kortvarigt stopp av pumpen skall féljande iaktagas:

1) Stangningsanordningen pa trycksidan skall stingas eller stillas pa min. mingd (nir motorn &r
stoppad, skall den stangas helt).

2) Motorn stoppas.
Spol- eller sparrvatsketillforsel skall uppratthallas aven efter stopp av
motorn.

3) Vid fara for frost skall pumpen témmas pa media.

6.5 Permanent stopp av pumpen

Vid permanent stopp av pumpen skall foljande iaktagas:

1) Ventiler pa trycksidan skall stingas eller stillas pa min. mangd (nir motorn ar stoppad, skall den
stdangas helt).

2) Motorn stoppas.

3) Hela anldggningen, inkl. pumpen, skall géras trycklés och tdémmas.

4) Spol- och sparrvatsketillforsel skall stangas.

5) Om pumpmediat har tendens till kristallbildning, skall pumpen spolas ur med rent vatten.
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7. Service / Underhall

7.1 Overvakning och service av lager

Pumparna ar forsedda med rullager.
Lagertemperaturen kan vid permanent drift ligga pa upp till 60°C o&ver
omgivnhingstemperaturen.
Lager ska kontrolleras och/eller évervakas regelbundet.
Lagren dr konstruerade for en nominell livslangs pa 16.000 drifttimmar. Efter denna tid ska en
vibrationsmitningen genomféras, som ska upprepas i liampliga intervaller beroende pa
rullningslagrens belastning. | detta fall ska vibrationsvdrdena enligt DIN ISO 10816-7 beaktas.
For pumpar som anvands i omraden dar det finns risk for explosion resp. i explosiv
@ milj6é géaller féljande Om anvandaren inte kan genomfdra en lamplig lagerkontroll
ska lagren bytas ut efter den nominella livslangden.
Om pumpen anvidnds i omraden dar det finns risk for explosion ska lagren kontrolleras nar den
nominella livslingden har gatt ut, emellertid senast efter 3 ar, och bytas ut om det behovs.
For pumpar som anvands i omraden dar det finns risk for explosion resp. i explosiv
@ miljé galler enligt DIN ISO 10816-7 kategori |. For dessa pumpar ska de
vibrationshastigheter som kravs i kategori | beaktas. Vid vibrationshastigheter enligt
DIN ISO 10816-7, zon C eller D ska lagren bytas ut kortfristigt resp. omgaende. Vid kritisk anvdndning
rekommenderar vi en kontinuerlig vribrationsévervakning. Den nominella livslingden ar beraknad for
permanent drift. Vid avvikelse fran sadan drift kan dven lagrens livslangd avvika avsevirt.
Otillracklig smorjning kan leda till en otillaten temperaturhéjning. Pa grund av for
@ stort slitage, leder det till en forkortning av livslangden pa grund av att lagret
forstors. En begransning av temperaturklassen pa grund av typen av smdrjning
maste iakttas (se 2.9.6 ovan).

7.1.1  Fettsmorjning
Savida inte annat specificeras, levereras livstidssmorda lager. Atersmérjningsbara lager kan viljas som
tillval.

7.1.1.1 Livstidssmorda lager

Det livstidssmorda sparkullagret dr seriemissigt konstruerat med skyddsbrickor pa bada sidorna.
Lagren som ir forseglade pa bada sidor ar livstidssmorda och underhallsfria. Darfor skall de fore
installation aldrig uppvarmas till éver 80°C eller skéljas. Det sparade kullagret ar fyllt med standard
smorjfett. Smorjfettet har goda rostskyddande egenskaper och innehaller litiumtval som
fortjockningsmedel.

7.1.1.2 Fettsmorjning med atersmoérjning

Fabriken levererar fettsmorda lager fardigsmorda. Eftersmorjning fore uppstart dr inte nédvandigt, ofta
ocksa skadligt och kan medféra éverhettning.

Nytt fett tillférs i mellanrummen i lagerhuset. Fettkammrarna skall endast fyllas till 1/3 med fett, da for
mycket fett medfor 6verhettning av lagerna.

Det smorjfett som ska anvandas har enligt DIN 51502 féljande betecknande férkortning: KP 2 K -30.
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Egenskaper for fettet:

Basolja: Mineralolja Basoljans viskositetvid bei 100 °C: 11 mm?/s

Tval: Litium-kalcium Varvtalsvarde: 600.000 mm/min
Arbetstemperatur: -30till 130°C Arbetad penetrering vid 25 °C: 265-295

Basoljans viskositet vid 40 °C: 100 mm?/s Konsistensklass: 2

7.1.2 Oljesmdrjning

Pumparna levereras utan pafylld olja. Vid oljesmorda lager, skall lagerhuset fyllas pa med olja genom
pafyllningsanordningen ovanpa, S1, maste fyllas pa genom det 6vre pafyllningshalet tills oljan har natt
mitten pa oljenivamétaren.

Lagerhuset far ej fyllas pad med olja 6ver denna niva, detta kan medfora
oljelackage i avluftningen pa oljenivamataren.

Om man féredrar sa kan lagerkonsolen utrustas med en oljeregulator (konstantnivasmaérjning) i stallet
for synglas for oljenivan. Darefter fylls den lutande oljehdverten enl. fig. 7.1 och fills tillbaka i vertikalt
lage. Sa lange det finns olja i oljehdverten i denna position, dr det tillrdckligt med olja i lagerhuset.
Oljenivan i lagerhuset far inte oOverstiga denna niva eftersom detta orsakar
oljelackage vid ventilationskanalen pa konstantnivasmorjningen.

Kontrollera noga att korktiatningen under glasbehallaren i oljehdverten ar exakt centrerad under kanten
pa glaset, och att glasbehallaren ar fast paskruvad. Skruva inte fér hart, detta kan medféra att
korktdtningen rubbas ur sitt ldge, och lickage uppstar. Glasbehallaren skall saledes aldrig avlagsnas ur
sin hallare.

Om ett synglas installerats for oljenivan, maste oljenivan vara synlig mitt i synglaset. Oljematstickan
skall vara fuktad upp till market. En visuell inspektion maste genomfdoras med regelbundna
intervaller. Om oljenivan ar for 1&g, maste olja fyllas pa.

Oljan skall bytas minst 1 gang/ar, och inte senare dn efter 10.000 driftstimmar. Smoérjolja skall viljas
efter omgivningstemperaturen. Vid omgivningstemperaturer mellan 0°C till 40°C anvdnd C-LP olja av
viskositetsklass 1ISO VG 68-100, DIN 51517 del lll (SAE 20-30). Vid omgivningstemperaturer som
avviker harifran skall tillverkaren omgaende kontaktas, och rekommedationer av smorjoljekvaliteter
atféljas.

Foljande oljevolymer ar énskvadrda:

Lagerstorlek I: ca 0,81 Lagerstorlek lll: cal,6l
Lagerstorlek II: cal,0l Lagerstorlek IV: ca2,0l
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Fig. 7.1 Oljesmorjning med oljehdvert (constant-lever-oiler)
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7.2 Tillforsel for mekanisk tatning

De korrekta spolnings- och tdtningsvatskevolymerna och tryck ar listade har nedan. Avsnitt 4.5
innehaller detaljerade beskrivningar av de olika typerna av mekaniska tatningar. Vid varje tillfille ar
uppgifterna i orderbekraftelsen gallande, eftersom vardena som angivs har endast ar generella. Vid val
av quench-, spol- och titningsmedia, maste det noga kontrolleras att mediat dr férenligt med
pumpvatskan.

For glidringstatningens alla forsorjningsmedier galler:

Vitskan maste viljas fér att motsvara den férvintade omgivningstemperatur, sa att en infrysning av
mediat inte kan intraffa. Hiarvid maste man sikerstilla att tatningssystemet kemiskt kan sta emot
tatningsvatskan. Anvdndaren ska sdkerstdlla att sparrvdtskan och respektive transportmedia ar
kompatibla. Eftersom en liten mangd av respektive transportmedium kan hamna i sparrvdatskan ar det
viktigt att kontrollera den kemiska toleransen och, savida det &dr aktuellt, toleransen gentemot
livsmedel.

7.2.1 Enkelverkande mekaniska axeltatningar
@vsnitt 4.5.1, 4.5.2)
a) Intern spolning:
Ingen extern tillforsel ar nodvandig.
b) Intern spolning med quench:
Media: Normalt rent, filtrerat vatten
Overtryck: Fér flodesbegriansning 0,7 till 8,5 bar
Mangd: 30 I/tim (stalls in)
¢) Kontinuerlig spolning:
Media: Normalt rent, filtrerat vatten
Mangd: 70-400 |/tim, beroende pa pumpstorlek
20 - 115 liter per timme vid SSiC/SSiC-GLRD-kombination ocksa majlig,
tatningsutrymmet blir
da inte fullstindigt genomspolat.
d) Stillestandsspolning
Media: Normalt industrivatten
Mangd: ca 40 | vid 5 min. spoltid (minimum)

7.2.2 Dubbelverkande mekaniska axeltatningar - DIN EN 12756

@avsnitt 4.5.3)

Media: Normalt rent, filtrerat vatten

Overtryck: 0,75 x sugtrycket + 0,25 x max. sluttrycket + 1,5 bar
(sug- och sluttryck mats alltid vid pumpstudsen)

Mangd: 30-120 I/tim, beroende pa pumpstorlek och hastighet

7.2.3 Dubbelverkande stationdara mekaniska axeltatningar

@vsnitt 4.5.4)

Media: Normalt rent, filtrerat vatten

Overtryck: 0,75 x sugtrycket + 0,25 x max. sluttryck + 1,5 bar
(sug- och sluttryck mats alltid vid pumpstudsen)

Mangd: 30-120 I/tim, beroende pa pumpstorlek och hastighet
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7.3 Demontering och montering av pump

Isdrtagning och hopsittning av pumpen forklaras i tva serier av fotografier. Som standard teknisk
konstruktion har vi valt en mekanisk tdtning typ WERNERT-elastomerbdlg och livstidssmorda kullager.
Vid isartagning eller hopsattning en pump med andra axeltdtningar, se ritningarna i dessa
driftinstruktioner resp. den specifika sektionsritningen. P& anmodan tillhandahaller tillverkaren ocksa
lamplig produktutbildning. | fig. 7.2 visas alla pumpens individuella delar i korrekt monteringsordning.
Atdragningsmomenten i Bilaga C maste foljas.

7.3.1 Demontage av pump
A Eventuellt arbete pa maskinen skall som princip endast utféoras med de elektriska
anslutningarna bortkopplade. Pumpaggregatet maste skyddas mot oavsiktlig start.
Beakta motorns driftsinstruktion.

A Innan pumpen demonteras, maste den be saneras och neutraliseras.
Anvand alltid lamplig skyddskladsel! All kontakt med pumpmediat skall undvikas. Se

till vid dranering av pumpmedia att undvika eventuella faror for personal och miljo.

Lagstadgade bestammelser maste uppfyllas.

Vi rekommenderar att inte demontera eller montera pumpen i omraden dar det

@ finns risk for explosion. Om pumpen demonteras eller monteras pumpen i omraden
dar det finns risk for explosion ska anvandaren forhindra att elektrostatisk

laddning, t.ex. genom friktion, kan 6verféras pa pumpens ej ledande delar.

Fig. 7.3
Komplett pumpaggregat.
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Fig. 7.4
Elmotorn kopplas fran stromkallan
ochkopplingssskyddet avlagsnas.

Demontera kopplingens mellanhylsa.

Fig. 7.8
Skruva ur sexkantsbultarna pa lagerkonsolen.

Ta bort kaporna.

7. Service / Uderhé’lll

Fig. 7.5 Demontera kopplingen mellan

elmotorn och lagerhuset nar
sdakerhetsskyddet dr demonterat. Demontera

den cylindriska skruven.

Fig. 7.7

Skruva av sexkantsmuttrarna pa adapter /
ringformade héljet och sexkantsbultarna pa
stodfoten.

enheten fran ringformade héljet. Beroende pa

den vatska som pumpas skall erforderliga
sikerhetsatgirder vidtas. Skydda &gonen!
Risk for fratskador!
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Fig. 7.10

Avldgsna stdankskyddet. Skilj foérbindnings-
stycket fran manteln.  Skyddsutrustning
anvinds beroende pa media.

.,’

Fig. 7.12
Avldgsna den 2-delade ringen med hjilp av
specialverkty, pos 051, och ta ut motringen.

Fig. 7.11

Demonterad enhet. Det dr inte nddvanigt att
avldagsna pumphuset/manteln fran
rorledningssystemet.

Fig. 7.13

Demontera befintliga spolningsanslutningar.
Lossa sexkantsmuttrarna for att skilja
lagerhuset fran férbindningsstycket.

Fig. 7.14
Separera lagerhus och adapter med hjdlp av

uttryckarskruvar. Lagerhus och axel dras ut.

Sid. 7.11

Fig. 7.15
Bilg med glidring och bdilghallare tas ut ur
tatningsinsatsen.



7. Service / Underhall

Fig. 7.16 Fig. 7.17

Lossa anslutningen for den fasta Tryck ut centreringsringen ur
tatningsringen, bdlgen och bédlgsidtet genom Forbindningsstycket och avlagsna denna.

att dra latt.

Fig. 7.18 Fig. 7.19
Avldgsna stoppringen fran titningsinsatsen. Separera adapter och tatningsinsats med hjalp

av uttryckarskruvar.

Fig. 7.20 Fig. 7.21

Drag av axelskyddshylsan inkl. O-ringen samt Avldgsna pinnskruvarna fran lagerlocket och
fijaderpaket fran axeln. demontera dropp-plattan.

Sid. 7.12



Fig. 7.22
Lossa stoppskruven, och drag darefter av
kopplingsdelen fran axeln.

Fig. 7.24
Demontera skruvarna pa lagerlocket.

7. Service / Undgrhéll

Fig. 7.23
Ta bort kilen. Ta av axeltitningsringen fran

axeln.

Fig. 7.25
Ta av lagerlocket och O-ringen.

Fig. 7.26

Ta av axeltitningsringen fran  axeln.

Demontera sexkantsbultarna fran lagerlocket.
Demontera lagerlocket.

Sid. 7.13

Fig. 7.27

Tag hjdlp av en plasthammare for att
forsiktigt sla ut pumpaxeln och radialkullager
fran lagerhuset genom litta slag pa framsidan

av gangan och avldgsna dessa ur lagerhuset.



Fig. 7.28 Nar lagret pa sidan av motorn &r
frilagt, tryck ihop Seegersdkringen med en
lasringstang och ta bort den fran sparet.

Fig. 7.30

Lagerhus, pumpaxel med radialkullager och
Seegersdkring, lagerlock med O-ringar och
radialaxeltatningsringar.

7. Service / Underhall

Fig. 7.29
Nu kan pumpaxeln med radialkullager drivas
ut fullstandigt. Hopsattning av pumpen.

-y
Fig. 7.31
Avldgsna radialkullager med  hjalp av

spdnnskiva, avdragare. Den demonterade
axelmuttern och Seegersdkringen ligger
bredvid den.

Fig. 7.32
Lossa sexkantskruvarna vid husdelen och

avldgsna detta.

Fig. 7.33
Avldgsna pinnbultar, band darefter av
stoppringen vid pumphuset.
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7. Service / Underhall

Fig. 7.34
Skilj pumphuset fran manteln.

7.3.2 Hopsattning av pumpen

Fig. 7.35
For in pumphuset i manteln.

Satt i O-ringar i sparen pa sug- och

utmatningsmunstyckena. For in pumphuset
under utmatningsmunstycket och skruva fast
det. Fast alla studsar.

Sid. 7.15

Fig. 7.36
Stoppringen monteras vid sugstudsen, skruva
i pinnbultarna.

Fig. 7.38 For pa Seegersikringen &ver

ytterinden, varm radialkullagren och dra pa
dem pa axeln. Vid fettsmérjning ska
titningsbrickorna vara vinda inat. Smérj

lagren enligt driftinstruktionerna.



Fig. 7.39
Foér pa lasbrickan pa axeln. Dra at axelmuttern
med verktyget. Las axelmuttern och lasbricka.

Fig. 7.41 Tryck in axeln i lagerhuset. Tryck
hop Seegersikringen med en ldsringstang och
satt in den i sparet i lagerhuset.

7. Service / Underhall

Fig. 7.40
Lagerhus, pumpaxel med radialkullager och
Seegersdkring, lagerlock med O-ringar och

axelns radialtatningsringar.

"‘ "

Fig. 7.42
Ndr axeln har natt sitt stopp, skruva fast

lagerlocket med O-ring pa lagerhuset.

Fig. 7.43 P4 lagerlocket, foér axelns

radialtdtningsring over axeln. Fetta in ldppen
pa axelns radialtitningsring fére montering.
For exakt placering, anvdnd ett specialverktyg
vid behov.

Fig. 7.44
Montera lagerlocket med isatt O-ring i
lagerhuset och skruv fast det. Oljespar skall

viandas nerat!
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7. Service / Underhall

Fig. 7.45 For axelns radialtdtningsring over
axeln pa lagerlocket. Fetta in lippen pa
axelns radialtatningsring fére montering. For
exakt placering, anvdnd ett specialverktyg vid
behov.

Fig. 7.46
Montera stddfoten pa lagerhuset.

Fig. 7.47 Satt in droppskdlen i lagerhuset.
Pinnskruvarna skruvas darefter i lagerlocket
och sexkants-muttrarna skruvas pa. Ligg pa
planbrickor.

Fig. 7.49 Montera bdlg med glidring samt
bilghallare. Kontrollera att laskanaler och
klackar ligger i linje pa de tre komponenterna.

Sid. 7.17

Fig. 7.48 Drag forst pa fjaderpaketet och
darefter axelskyddshylsan inkl. O-ring pa
axeln. Var noga med hur lasskivesystemet

placeras!

Fig. 7.50
Formonterad  bilghdllare  placeras  pa

pinnskruvarna.



Typ NE

Fig. 7.51

Tatningsinsatsen sdtts ihop med
forbindningsstycket och sdkras med den 4-
delade stoppringen.

Fig. 7.53 Tra forsiktigt over det féormontera
de forbindningsstycket o&ver bdlgen in i
lagerhuscentreringen och skruva samman

dessa.

|

7. Service / Underhall

Fig. 7.52 Montera centreringsringen i

forbindningsstycket, for att sdkra den 4-
delade stoppringen. Rikta in sparet for

spolningens anslutning.

Fig. 7.54
Sétt in kilen i axeln, dra pa kopplingsdelen
och 1as med lasskruven. Lasskruven far inte

sticka ut.

Fig. 7.55
Ligg pa hustatningen (O-ringen), kontrollera

att den sitter korrekt.

Fig. 7.56

Motringen trds pa axeln, sitt pa special-
verktyget det. 0,52, montera den 2-delade
ringen, ta bort specialverktyget.

Sid. 7.18



Fig. 7.57
Spann fast axeln. Halvoppet pumphjul med

O-ring skruvas direfter pa axeln och spinns
med hjalp av specialverkty pos 051.

—

Fig. 7.59 Spann  sexkantmuttrarna pa
bilghallaren enl. féreskrifter i avsnitt 6.1.4.
Undvik 6éverdriven atdragning!

—

Fig. 7.61

Tém pumpen. Om pumpen skall stillas pa
forvaring, lossa sexkantmuttrarna pa bilgen.
Genom att lossa muttrarna behaller bilgen sin
elasticitet.

Sid. 7.19

7. Service / Underhall
0

Fig. 7.58
For in enhetn i pumhuset och skuva samman

med mantelns pinnbultar och sexkantmuttrar.

Fig. 7.60

Fig. 7.62
Montera kaporna.



Typ NE 7. Service / Underhall

7.4 Reservdelar

Reservdelar bestdlls i princip helt efter stycklistan, ange pumpdelens positionsnummer och/eller
pumpens tillverkningsnummer. | princip kan alla individuella delar bestéllas. Standarddelar levereras av
tillverkaren eller agenten med kort leveranstid. Anvandaren rekommederas dock att ha nedanstaende
delar pa lager.

Alla delar av den mekaniska axeltitningen behéver bytas ut efter 1 ars drift (ca 9.000 timmar), féljande
delar géller for Wernert enkelverkande mekanisk axeltatning av elastombalgtyp:

- Pos 472 Glidring

- Pos 475 Motring

- Pos 481 Balg

Som rutin bor dven féljande O-ringar bytas:

- Pos 412.04 O-ring (pumphus)

- Pos 412.05 O-ring (axelskyddshylsa)

-  pos 412.06 O-ring (pumphjul)

Efter 2 ars drift (16.000 timmar) rér det sig dessutom om féljande reservdelar for pump med Wernert
enkelverkande mekanisk axeltdtning av elastombalgtyp:

- Pos 210 Axel

- Pos 233 Pumphijul

- Pos 321 Radialkullager (2 st)

-  Pos 412.01 O-ring (sugstuds)

- Pos 412.03 O-ring (tryckstuds)

- Pos 412.36 O-ring (lagring)

- Pos 420.1 Axeltitningsring (pa lagerlocket)

- Pos 420.3 Axeltatningsring (pa bakre lagerlock)

- Pos 482 Balghallare

- Pos 501 Ring, 2-delad

- Pos 505 Stodring

- Pos 507 Avkastarring

- Pos 524 Axelskyddshylsa

- Pos 522.2 Tallriksfjader (i lasningssystemet for axelskyddshylsan)

-  Pos 921 Axelmutter

- Pos 931 Lasbricka

-  Pos 932 Seegersdkring
- Pos 940 Kil

Dessutom vid oljesmérjning:
- Pos 322 Radialrullager
- Pos 323 Axialkullager

Tillverkaren kan alltid - om pumpens tillverkningsnummer anges - offerera nédvandiga reservdelar for
pumpen i fraga.
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Typ NE 8. Fel: orsak och atgird

8. Fel; orsak och atgard
Om pumpen anvinds pa annat dn foreskrivet satt kan driftstérningar inte uteslutas. Dessa beskrivs

nedan. | synnerhet stérningar resp. fel som kan leda till att pumpen blir otit, kan - beroende pa vilket
medium som transporteras - leda till allvarliga personer-, miljo- och maskinskador. Sadan stérningar
resp. fel ar sarskilt markerade.

Fel Mojlig orsak Atgard

8.1.1 Pumpen &r inte tillrickligt fylld | Fyll pa ytterligare en gang och lufta av.
8.1 Pumpen

fore uppstart.
pumpar inte,
aven om

motorn arbetar

8.1.2 Sugbehallaren 4r tom eller | Montera automatisk ©vervakninsut-rustning.

vitskenivan ligger under | Instruera personal.
sugledningens inlopp.

8.1.3 Sughojden for hog, | Pumpen monteras lagre och/eller hoj
vatsketillférseln stryps. vitskenivan.

8.1.4 Pumpen suger fér mycket luft, | Kontrollera sugledningens och axel-tatningens

vdtsektillforseln uteblir tdthet.

8.1.5 Det bildas luftfickor i | Ledningarna dras enl. instruktion. Kontrollera
rorledningen,  vatsketillforseln | armaturernas position. Montera ev.
uteblir. avluftningsarmaturer.

8.1.6 Den totala lyfthéjden ar storre | Anldggninsférhallandena anpassas till pumpen
dn angivet. eller tvdartom, anvand ev. annan pump.

8.1.7 Pumphjulet ar smalt i | Reparera pumpen, kontrollera  arbets-
navomradet eller havererat som | férhallandena. Utbilda personal.

foljd av fel enl. 8.6, 8.7.1-8.7.3
eller 8.8.

8.1.8 | Axeln trasig. Reparera  pumpen, kontrollera  arbets-

forhallandena. Utbilda personal.

8.2.1 Pumpens rotationsrikting ar fel. | Korrigera motorns rotationsriktning. Fore

8.2 Fldde och/eller uppstart kontrolleras att pumpen ej fatt nagra

lyft-hojden skador.
otillracklig

8.2.2 Anliggningsforhallandena Anliggningsforhallandena anpassas till
stimmer ej Overens med | pumpen eller tvdrtom, anvdand ev. annan

pumpens dimension. pump.

8.2.3 Hoga tryckforluster p.g.a | Utvidga rorledningar och armatur-diamtern,

ofordelaktig rordragning. undvik bojar, skapa flodes-vanligare
dvergangar.
8.2.4 Pump eller ledning blockerad. Rensa sil, filter, ledningar, armaturer och
pump.
8.2.5 Hogt tryckfall i sugledningen, | Rengor sugkorg och sugledningar, o6ka ev.
darav kavitation. sugledningens  diameter. Kontrollera att

bottenventilen ar helt 6ppen.

8.2.6 For  hog sughdojd, darav | Pumpen monteras lagre och/eller vitskenivan

kavitation. hojs.

8.2.7 Mediats temperatur for hog, | Sdink  mediatemperaturen  och/eller  6ka

ddrav kavitation. inloppstrycket.
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Endast extern PTFE-balgtatning;

lackage mellan tatningens
klampunkt och
axelskyddshylsan pga av

kallflytning av PTFE.

Typ NE 8. Fel; orsak och atgard
Fel Mojlig orsak Atgard

8.2.8 Hoga proportioner av gas i|Lugna mediat. Férhindra gasbildning genom
mediat. ledkors. Forlang cirkalations-tiden. Mojliggor

avgasning.

8.2.9 Mediats viskositet dar hogre an | Anpassa pumpen, anvdand ev. annan pump.
antaget. Som alternativ, spad eller for-varm mediat.

8.2.10 | pumphjulet  ar  slitet  pga | Byt pumphjul.
nétning.

. 8.3.1 Pumpen kan inte ge dnskat tryck | Sting regleringsanordningen pa trycksidan sa
8.3 Overbelastad pga systemdesign. Verklig | mycket att det berdknade trycket uppnas. Om
motor driftspunkt nds vid hégre fléde | reglerings-andordningar ej monterats, anpassa
an som berdknats vid | pumpen till de faktiska anldaggnings-
dimensioneringen. Detta medfér | férhallandena (korrigera pumphjul, anpassa
storre effektférbrukning. varvtalet, installera stryp-bricka.

8.3.2 Endast vid varvtalsreglering; for | Reducera varvtalet. Avlagsna orsakerna till det
hogt varvtal. hoga varvtalet (tex. rengor filter, avldgsna

avlagringar i rérledningar).

8.3.3 Vdtskans densitet hogre dn | Montera motor med hogre effekt.
antaget.

8.3.4 Vdtskans viskositet hogre &dn|Montera motor med hogre effekt. Som
antaget. alternativ; spad eller férvarm mediat.

8.3.5 For hogt friktionsmotstand i den | Kontrollera och, om mdjligt, reducera
dubbelverkande mekaniska | sparrtrycket. | dvrigt; kontrollera att tatningen
axeltat-ningen. ar korrekt monterad och att den ej ar sliten.

8.3.6 Pumpen skadad, dadrav o6kad | Reparera pumpen.
friktion.

8.4.1 Den mekaniska axeltdtningen av | Spann bdlgen (se avsnitt 6.1.4 och fig. 7.59).

8.4 Wernert elastombadlgtyp blev ej spand
mekanisk fére uppstart.
axeltdtning av
elastom
balgtyp ar otat
direkt efter
uppstart
8.5.1 Glidring, motring, bdlg och/eller | Mekanisk tdtning &r slidelar! Mot-svarande
8.5 Den mekaniska tat-ningselement ar slitna, latt | delar byts ut. Om nédvand-igt plana ytan pa
axeltdtningen skadade eller kemiskt angripna. | pumphjulet for motringen (0,1-0,2 mm). Vid
blir otdt efter kemiskt angrepp, kontrollera val av material.
langre tids
drift
& 8.5.2 Pumpen arbetar ojamt, axeln | Kontrollera axelns rakhet samt kontrollera
slar. lager.
8.5.3

Skruvarna vid klamringen spanns forsiktigt.
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axeltdtningen pga av tryckfall pa

sugsidan som orsakats av
fornojd kapacitet vid tryckfall
vid tryckstudsen. Det sugs in
luft i pumpen genom glidytorna.

Medfoér varmkaérning.

Typ NE 8. Fel; orsak och atgard
Fel Mojlig orsak Atgard
8.6.1 Pumpen kor torr, dvs. det finns | Torrkoning av  pumpen dr ett typiskt
8.6 Enkelverkande ingen vatska i pumpen. | handhavandefel. Pumpen skall vid uppstart
mek. Glidytorna kérs varma och det | vara helt vitskefylld och avluftad. Armaturer
axeltdtningen sker en termisk/ mekanisk | pa sugsidan skall vara helt éppna. Personalen
férstérs  utan forstorelse samt uppstar ofta en | skall instrueras om detta. Reparera pumpen.
yttre paverkan termisk skada pa de
och blir otit kringliggande plastdelarna
sasom bidlg och pumphjul (sk.
A varmkorning).

8.6.2 Halvtorrkérning, dvs. vid | Tag atgarder for att forhindra flédes-avbrott.
vatskeavbrott, dven om vdtskan | Installera 6vervakningsan-ordningar. Reparera
roterar med pumphjulet, nar|pumpen. Utrusta enkelverkande  mek.
denna ej glidytorna och detta | axeltditning med kontinuerlig spolning eller
medfor varmkérning. bygg ev. om till dubbelverkande mek.

axeltdtning.

8.6.3 Pga av stor gaskoncentration i|Lugna mediat. Férhindra gasbildning genom
mediat uppstar det en stingd | ledkors. Férling cirkulations-tiden. Majliggér
gasring kring glid- och motring. | avgasning. Reparera pumpen Utrusta
Gasen blir, pga oOvertryck | enkelverkande mek. axeltdtning med
pressad genom glidytorna. Detta | kontinuerlig spolning eller bygg ev. om till
medfér varmkorning. dubbelverkande mek. axeltdtning.

8.6.4 Vdtskan transporteras nastintill | Reparera pumpen.

vid kokpunkten. Pga | Enkelverkande mek. axeltdtning ut-rustas med
temperaturdkning i | kontinuerlig spolning eller byggs ev. om till
tatningsmellanrummet, som | dubbelverkande mek. axeltdtning.

orsakas av friktion och tryckfall,

forangas mediat i

tatningsmellanrummet. Ev.

kristaller i vatskan kan

utkristalliseras. Medfor

varmkorning.

8.6.5 Undertryck i omradet kring den | Minimera forlusten pa trycksidan. Instruera
mek. axeltatningen orsakat av | personalen. Reparera pumpen. Minska ev.
tryckfall pd sugsidan som ir en | skoveldiametern pa pumphjulets baksida.
foljd av stopp eller stdngda | Enkelverkande mek. axeltitning forses med
armaturer. Det sugs in luft | quench eller byggs ev. om till dubbelverkande
genom glidytorna. Medfor | mek. axeltatning.
varmkaorning.

8.6.6 Det uppstdr undertryck i |Armaturer pa trycksidan stryps for att nd in i
omradet kring den  mek. | det tillitna driftsomradet. Instruera personal.

Reparera pumpen. Minska ev. skoveldiametern
pa pumphjulets baksida. Enkelverkande mek.
axeltdatning forses med quench eller byggs ev.

om till dubbelverkande mek. axeltdtning.
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Typ NE 8. Fel; orsak och atgard
Fel Mojlig orsak Atgard
8.7.1 Pumpen kor mot stingd ventil - | Efter uppstart av pumpen 6ppnas armaturerna
8.7 Massiv otathet dvs. att motoreffekten | pa trycksidan, minst sa mycket att min.
omvandlas till | kapacitet uppnas. Instruera personal. Installera
temperaturforhdjning nar | ev. automatik. Reparera pumpen.
vatskeut-byte ej sker. Detta sker
A nar armaturer pa trycksidan
forblir stingda efter uppstart...

8.7.2 eller rérsystemet ar blockerat... | Rengor rorsystemet, reparera pump.

8.7.3 eller att anlidggningens statiska | Anpassa anldggningsférhallanden till pumpen
lyfthéjd ej uppnas genom | eller tvirtom, anviand ev. annan pump.
pumpen.

8.7.4 Slitage: kan leda till brott i |Byt ut slitna delar.
pumphuset. Bestam lampliga intervaller for kontroller och

utbyte av delar.

8.7.5 Kemisk korrosion: kan leda till | Kontrollera den kemiska bestandigheten pa
sprickor. delar som kommer i kontakt med produkten

gentemot resp. transportmedium, byt ut delar
med korrosion.

Bestam lampliga kontroll- och bytesintervaller
for respektive delar.

8.8.1 Pumpen rotationsrikting ar fel. | Motorn spolas om for att ge pumpen korrekt

8.8 Pumpen (pumphjulet gar mot, gangorna i | rotationsriktning. Reparera pumpen.

forstors vid pumphijulet rivs upp, lagerlocket

drift i fel forstors, ingen effekt).

rotationsrikt-

ning

8.9.1 Motorn daligt riktad (axial, | Rikta motorn. Notera att det skall vara ett

8.9 Forhojd raidal, vinkelmassig forskjutning | axialt kopplingsavstand pa

lagertemp- av kopp-lingshalvorna). 5-6 mm.

eratur

8.9.2 Forokade axial- och/eller | Pumpen justeras for det tillatna driftsomradet.
radialkrafter pga av att pumpen
arbetar vid for stor eller for liten
kapacitet.

8.9.3 Pumphuset ar vridet vid | Rorsystemet eller pumpens position dndras, sa
rorsystemet. att det inte finns spdnningar vid pumphuset.

Rikta motorn efter detta. Vidlj ev. fri
uppstallning av aggregatet.

8.9.4 For lite, for mycket, forbrukad | Avhjalp situationen.
eller ej lamplig olja eller fett.

8.10.1 | Motorn daligt riktad (axial, | Rikta motorn. Notera att det skall vara ett

8.10  Ojamn drift radial, vinkelmissig férskjutning | axialt kopplingsavstand pa 5-6 mm.
(oljud, av kopp-lingshalvorna).
vibrationer)

8.10.2 | sjitna kopplingsgummin. Byt kopplingsgummin.

8.10.3 | skada pa lager. Byt lager och tdtningsring.

8.10.4

Daligt fixerad pa bottenplattan.

Efterspann fixeringsskruvar och ankare.
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Typ NE 8. Fel; orsak och atgird
Fel Mojlig orsak Atgard
8.10.5 | Kavitation. Atgarder for att férhindar kavitation:
- reducera kapaciteten
- Oka tilloppstrycket
- reducera férluster pa sugsidan
8.11.1 | Quench-passningen ar inte | Istandsatt quench-tatningen, kontrollera
8.11  Lack pa tillrackligt fylld eller har fryst. glidringstatningen. Valj lamplig quench-
quench- vatska. Bestam lampliga kontrollintervaller.
tatningen
8.11.2 |Radialtatningsringen 421.2 ar|Byt ut radialtitningsringen, kontrollera
skadad. glidringstatningen. Bestdm ldmpliga kontroll-
och bytesintervaller.
8.12.1 | Sparrvatskans tryck eller mangd | Kontrollera glidringstatningen och byt ut
8.12 Lick pa den har inte stdllts in enligt| skadade delar. Stall in sparrvatskans tryck och
dubbelverkand bruksanvisningen. mangd enligt bruksanvisningen.
e glidrings-
tatningen
8.12.2 | Olamplig sparrvatska. Kontrollera glidringstiatningen och byt ut
skadade delar. Vall sparrmedium enligt 7.2.
8.12.3 | Vibrationer Kontrollera glidringstiatningen och byt ut

skadade
vibrationen

delar. Ta reda pa orsaken for
atgarda den.
motorns och pumpens lige i férhallande till

varandra och korrigera det om det behdvs.

och Kontrollera

Sid. 8.5
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Typ NE 9. Tillhorande dokumentation

9. Tillhérande dokumentation
Denna driftsinstruktion levereras med alla pumpar av typen NE.

Annat material/dokumentation, som beskriver pumpen, hor inte till standardleveransen. Omfattningen
av dokumentationen avtalas i samband med order.

Sid. 9.1



Typ NE 10. Bilaga A: Typskylt

10. Bilaga A: Typenskylt

10.1 Typskyltens uppbyggand

Typskyltens uppbyyggnad forklaras med hjdlp av bokstaverna a-q:

-6:3—WERNERT-PUMPEN GMBH ¢{| (- WERNERT-PUMPEN GMBH ¢
D-45476 MULHEIM AN DER RUHR D-45476 MULHEIM AN DER RUHR

ETEXLEP_I a ET%P_I NEPO 200-150-250

FabrNr. [ | Fabr N 109.0145/4 |

Ce = ce el 2009
Lo

h

a

c sh[ d |z[ e |Dbf f Le| 308/262 sh[ 44 ]z[ 6 |Dbf-

Q g 2H[ h m af 360 - H[ 25 m

n i Pk Jkwo[ US| [In [[175 H-P[ 39745 kW o[112] 35
{o-{BLRo|[ m || n |[o JoH Ho-BLRoJWTN[a101TT- (8 1o
Fig. A.1 Typskylt med identifikationsbokstaver Fig. A.2 Exempel pa Typskylt
a = typbeteckning
b = tillverkningsnummer
C = pumphjul: diameter (huvud-/ bakskovlar resp. front-/huvud-/ bakskovlar) i mm
d = pumphjul: skovelhdjd i mm
e = pumphjul: skovelantal
f = ev. strypningsbussning: diameter i mm
g = nominel kapacitet Q i m3/tim
h = nominel lyfthdjd H i meter

nominel hastighet i varv/min

k = kopplingsstyrka vid densitet enl. falt 1 / nomimel motorstyrka, alltid i kW

| = vatskedensitet i kg/dm3

m = Wernert meknisk axeltatningskod (WGC), se dven avsnitt 10.2

n = material i den mekaniska axeltatningen, pa produktsidan, se dven avsnitt 10.3
o = material i axelskyddshylsan, pa produktsidan, se dven avsnitt 10.3

p = tillverkningsar

q = tillval

Sid. 10.1



Typ N

E 10. Bilaga A: Typskylt

10.1.1

Tillkommande namnskylt fér pumpar enligt EU-radets Direktiv 94/9/EG

&)

Grad av
I

explosionsskydd

Utrustningsgrupp Il galler utrustning for anvandning i utrymmen vilka kan utsattas for far
genom en explosiv atmosfdr. Undantaget underjordsarbete i gruvor och deras ytinstallationer
vilka kan utsattas for fara genom brand, fukt och/eller brannbart damm.

2G Kategori 2 innehaller maskiner av sadan konstruktion att de kan koras i dverensstimmelse
med de karakteristiska kvantiteter som specificeras av tillverkaren for att garantera en hog
grad av sdkerhet. Maskiner i denna kategori ar avsedda fér anvdndning i utrymmen dar en
explosiv atmosfir av gaser, angor, dimma kan férvintas da och da. Aven i hindelse av
frekventa problem eller feltillstand pa utrustningen vilka normalt kan férvintas, garanterar
explosionsskyddande atgarder av denna utrustningskategori erforderlig grad av sdkerhet.

c Skydd av konstruktionsmassig sakerhetstyp "c" dr en typ av explosionsskydd dar
konstruktionsatgarder vidtagits for att sdkerstilla skydd mot potentiell antindning pa grund av
varma ytor, gnistor och adiabatisk kompression (EN 13463-5).

X Temperaturklass T1 - T6 av vilka endast temperaturklass T1 till T4 fér narvarande ar tillatna.
Da den maximala yttemperaturen i huvudsak beror pad driftférhallandena (uppvarmd vitska i
pumpen, se temperaturgranser 2.9.7 ovan), behover tillverkaren inte ange nagon beteckning
med en temperatur eller temperaturklass (EN 13463-1, 14.2 g).

CE Konformitetsmarkning
A
Specialmarkning for férebyggande
av exp‘Psioner
CE &1 2Gc TX
I I
®-Tech. Doc. )3 ATEX D093 X |-

Baujahr O O
year of construction 2 3-

Referensnummer for teknisk dokumentation

X

v

v

Tillverkningsar

v

Det tillatna omradet fér den omgivande temperaturen &r -10 °C up to +40 °C. Efter numret pa
den tekniska dokumentationen, ar namnskylten forsedd med symbolen "X" som en extra
markning for den begriansade omgivande temperaturen.
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Typ NE 10. Bilaga A: Typskylt

10.2 Kod for Wernert mekanisk axeltatning (WGC)

| falt m pa typskylten visas, med hjilp av en kod, vilken typ av mekanisk axeltitning som anvénds.
Denna kod bestar alltid av 3 stora bokstaver.

Den forsta bokstaven anger normalt uférande:

= Cartridgetdtning enl. EN 12756 C, metallfritt utforande i vitskeomradet

= Dubbeltidtning enl. EN 12756 (back-to-back), utférande K, form UU

= Enkelverkande mekanisk axeltitning med stationar fjader och O-ringstatning
= Enkelverkande yttre mekanisk axeltdatning med roterande PTFE-badlg

= Enkelverkande yttre mekanisk axeltatning med roterande konisk ring

= Enkelverkande mekanisk axeltitning med roterande fjader och O-ringstatning
= Stationar dubbeltdtning

= Wernert mekanisk axeltdatning av balgtyp

= Specialutférande

X Ew=mmATMmQON

Den andra bokstaven anger tillverkaren av den mekaniska axeltatningen:
= Burgman
= Crane

= Durametallic

= Wernert - CSM - bdlg
= Merkel

= Pacific

= Wernert PTFE-balg

= Wernert FPM-bilg

< H4Hv9v=zIoNw

Den trejde bokstaven skiljer de olika utférandena at. Nirmare information erhalls fran tillverkaren.

For Wernert mekaniska axeltidtning av balgtyp galler féljande koder:

Wernert-CSM-bdlg Wernert-FPM-bdlg Wernert-PTFE-bdlg
Intern spolning WHN WVN WTN
Kontinuerlig spolning WHD WVD WTD
Stillestandsspolning WHS WVS WTS
Quench WHQ wvQ WTQ
Quench, kontinuerlig WHP WVP WTP
spolning
Quench, stillestands- WHR WVR WTR
spolning
Villkorlig quench WHA WVA WTA
Villkorlig quench, WHB WVB WTB
Kontinuerlig spolning
Villkorlig quench, WHC WvC WTC
Stillestandsspolning
Specialutférande WHX WVX WTX

Sid. 10.3




Typ NE 10. Bilaga A: Typskylt

10.3 Material anvant i mekanisk axeltdtning

Axeltatningsmaterialet kodas efter materialnyckel i EN 12756, vid dubbelverkande mekanisk
axeltatning anges dock endast sidan vand mot vatskan. | falt n anges 5 material:

1. position Glidringsmaterial (alltid den fjaderpaverkade ringen)

2. position Motringsmaterial

3. position Tatningsmaterial (ev. ytterligare material inom parantes)
4. position Fjadermaterial (om sadan finnes)

5. position material anvandt i 6vriga konstruktionsdelar

Falt o Axelskyddshylsans material

I Wernert mekanisk axeltdatning av balgtyp anvands féljande material:

1./2. position:

B = Kol (impregnerad med artificiel harts)

C = Specialkol

Q1 = SSiC (kiselkarbid, trycklost hardad)

\Y, = Aluminiumoxid-keramik

Y1 = PTFE, glasforstarkt

Y2 = PTFE, kolforstarkt

3 position:

H = CSM

T = PTFE

\ = FPM

4. position:

- = finns ingen fjader, pa Wernert elastom-bilg
T = 1.1200 / Halar (enl. normal materialstandard), pa Wernert PTFE-bilg
5. position:

= ovriga konstruktionsdelar finns ej

Falt o:

B = Kol (impregnerad med artificiel harts)
C = Specialkol

G = 1.4571

M1 = Hastelloy B

M2 = Hastelloy C

Q1 = SSiC (kiselkarbid, trycklost hardad)

Ti = Titan

\Y, = Aluminium-keramik

Vidare materialidentifikation aterfinnes i EN 12756.

Sid. 10.4
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11. Bilaga B: Tillatna belastningar pa pumpens flinsanslugningar

11. Bilaga B: Tillatna belastningar pa pumpens flansanslugningar

For tillatna belastningar pa pumpens flinsanslutningar listade i tabell B.1, anvdnd API610 som forlaga. X-axeln

I6per co-axialt till pumpaxeln, Y-axeln representerar den vertikala linjen och Z-axeln representerar den horisontala.

De listade krafterna och momenten kan tas upp oberoende av deras riktning.

Serie NE Dimension Vertikal kraft Horisontal kraft Moment
lagerhus/Ma
X. hastighet
Dim. [-] / Sug- Tryck- |Sug- Tryck- Sugst./ Sugst./ Sugst./
hastighet studs studs studs studs Tryckst. | Tryckst. | Tryckst.
Pumpstorlek [v/min] Fy [N] Fy [N] Fx/Fz [N] | Fx/Fz [N] |[Mx [Nm] |My [Nm] |Mz[Nm]
40-25-160 0 +467 +601 +779/ +423/ +366/ +271/ +176/
3600 +579 +334 +203 +149 +81
50-32-160 1 +579 +690 +890/ +512/ +461/ +353/ +230/
3600 +712 +401 +271 +210 +129
50-32-200 1 +579 +690 +890/ +512/ +461/ +353/ +230/
3600 +712 +401 +271 +210 +129
50-32-250 2 +579 +690 +890/ +512/ +461/ +353/ +230/
3600 +712 +401 +271 +210 +129
65-40-200 1 +712 +779 +1113/ +579/ +705/ +664/ +353/
3600 +890 +467 +366 +271 +176
65-40-250 2 +712 +779 +1113/ +579/ +705/ +664/ +353/
3600 +890 +467 +366 +271 +176
80-50-200 1 +890 +890 +1335/ |[x712/ +949/ +719/ +475/
3600 +1068 +579 +461 +353 +230
80-50-250 2 +890 +890 +1335/ |[x712/ +949/ +719/ +475/
3600 +1068 +579 +461 +353 +230
80-50-315 2 +890 +890 +1335/ +712/ +949/ +719/ +475/
1750 +1068 +579 +461 +353 +230
100-65-250 |2 +1157 | 1113 |x1780/ |=+890/ +1329/ |+1003/ |=+678/
3600 +1424 +712 +705 +664 +353
125-80-200 |2 +1558 | +£1335 | +2403/ |+1068/ |=x1763/ |=x1356/ |+922/
3600 +1891 +890 +949 +719 +475
125-80-250 |2 +1558 | +£1335 |+2403/ |=+1068/ |x1763/ |=x1356/ |+922/
3600 +1891 +890 +949 +719 +475
125-80-315 |3 +1558 | +£1335 | +2403/ |+£1068/ |+£1763/ |=x1356/ |+922/
1750 +1891 +890 +949 +719 +475
125-100-200 |2 +1558 | +£1780 |+2403/ |=x1424/ |=x1763/ |=x1356/ |+922/
3600 +1891 +1157 +1329 +1003 +678
125-100-250 |3 +1558 | +£1780 |+2403/ |=x1424/ |=x1763/ |=x1356/ |+922/
3600 +1891 +1157 +1329 +1003 +678
125-100-315 |3 +1558 | +£1780 |+2403/ |=x1424/ |x1763/ |=x1356/ |+922/
1750 +1891 +1157 +1329 +1003 +678
150-125-315 |3 +2047 | +£2403 |+£3115/ |+£1891/ |=x2305/ |=x1763/ |+1180/
1750 +2492 +1558 +1763 +1356 +922
200-150-250 |3 +3115 | +£3115 |+4895/ |=x2492/ |=x3525/ |=x2576/ |=x1763/
1750 +3783 +2047 +2305 +1763 +1180
200-150-400 |4 +3115 | +£3115 |+4895/ |+2492/ |=+3525/ |=+2576/ |+1763/
1750 +3783 +2047 +2305 +1763 +1180
250-200-400 |4 +4450 | +4895 |+6675/ |=+3783/ |=x5016/ |=+3796/ |=+2440/
1750 +5340 +3115 +3525 +2576 +1763

Tabell B.1 Tillatna belastningar pa anslutningar och maximala hastigheter fér Typ NE
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12. Bilaga C: Atdragningsmoment

12.Bilaga C: Atdra

ningsmoment

Gangdimension

Hallfasthetsklass

Atdragningsmoment [Nm]

min. max.
M4 8.8 1,7 2,8
M5 8.8 3,5 5,5
M6 8.8 6 9,5
M8 8.8 15 23
M10 8.8 30 46
M12 8.8 50 79
M14 8.8 90 125
M16 8.8 150 195
M18 8.8 225 280
M20 8.8 320 390
M22 8.8 440 530
M24 8.8 550 670
M27 8.8 810 1000
M30 8.8 1090 1350
Gangdimension Hallfasthetsklass Atdragningsmoment [Nm]

min. max.
M4 A2/A4 70 1,5 2
M5 A2/A4 70 2,5 3,5
M6 A2/A4 70 5 7
M8 A2/A4 70 9 14
M10 A2/A4 70 20 30
M12 A2/A4 70 33 50
M14 A2/A4 70 57 87
M16 A2/A4 70 84 120
M18 A2/A4 70 115 196
M20 A2/A4 70 190 275
M22 A2/A4 70 260 370
M24 A2/A4 70 330 476
M27 A2/A4 70 460 680
M30 A2/A4 70 650 930

Tabell C.1 Atdragningsmoment fér skruvanslutningar

Dimension pa lagerhus

Atdragningsmoment [Nm]

Dim. 0 20 Nm

Dim. 1 80 Nm

Dim. 2 195 Nm

Dim. 3 300 Nm

Dim. 4 300 Nm (Axelmutter)

Tabell C.2 Atdragningsmoment fér skovelhjul
Foljande galler for "utlopps"-variant:

Skruvarna fér fastsittning av flinsen, pos. 723 och kapan, pos. 580 ska dras at med ett
atdragningsmoment pa 15 Nm.

Sid. 12.1




Typ NE Bilaga D: Permanent spolning

13. Bilaga D: Permanent spolning

Rekommenderad spolningskvantitet fér permanent spolning anges | Tabell D.1. Dessa data galler for
alla  materialkombinationer i den mekaniska tatningen, forutom foér SSiC/SSiC. For
materialkombinationen SSiC/SSiC, skall halften av de varden for spolningkvantiteten som anges i
tabellen gilla. En tolerans pa +10 % ar tillaten foér spolningskvantiteten.

Spolningskvantitet upp till Spolningskvantitet upp till

Typ NE hastigheten 1750 v/min hastigheten 3600 v/min
Dimension [1/h] [I/h]
40-25-160 40 60
50-32-160 70 120
50-32-200 70 120
50-32-250 100 140
65-40-200 100 140
65-40-250 100 140
80-50-200 100 140
80-50-250 100 140
80-50-315 100 -
100-65-250 100 140
125-80-200 100 140
125-80-250 100 140
125-80-315 120 -
125-100-200 100 140
125-100-250 120 160
125-100-315 120 -
150-125-315 120 -
200-150-250 120 -
200-150-400 250 -
250-200-400 250 -

Tabell D.1 Erforderlig spolningskvantitet fér den ena eller bada delarna av den mekaniska tatningen av
kol

Sid. 13.1
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