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EUROFLO
Metallslangar —N

Parallellveckad metallslang

Metallslang har en veckad innertub som ar helt tat. Metallslang tillverkas mestadels av rostfritt eller syrafast
stal och anvands med eller utan rostfri omflatning. Veckprofilen ger slangen mycket god flexibilitet. Den
utvandiga flatan hojer slangens tryckhallfasthet avsevart och utgér samtidigt ett visst skydd mot yttre
paverkan.

Egenskaperna hos metallslang gor den lamplig i manga anvandningsomraden, som t.ex.
- Slangledningar med utvandig varmebestralning

- Vibrationsupptagning i rorsystem

- Slangledning for hetvatten, vattenanga, hetolja, tryckluft, syrgas mm

- Vakuum. Slangen klarar fullt vakuum, aven vid férhojd temperatur

- Slangledningar for aggressiva media

Temperatur
Metallslang klarar bade hdgre och ldgre temperaturer an alla andra slangtyper

Stort dimensionsomrade

Metallslangen tillverkas i dimensioner fran 4 till 300 mm och kan levereras med anslutningar i de flesta
material och utféranden. Den kan dven levereras CE-maérkt enligt PED 2014/68/EU, med materialcertifikat,
provtryckningsintyg, tathetskontrollintyg eller annan provning, som t.ex. penetrantprovning av svetsar
Svetsning utfors av vara licensierade svetsare

Material
Innerslangen tillverkas oftast av rostfritt eller syrafast stal. Flatan kommer nastan uteslutande i rostfritt
Aven titanstabiliserat rostfritt fdrekommer, liksom Monel och Inconel, fér att klara extrema temperaturer

Slang for olika behov

Euroflon erbjuder metallslang av flera fabrikat, eftersom kraven varierar mellan olika applikationer.
Arbetstryck och bojradie kan variera mellan tillverkare och de har ibland certifieringar for specifika andamal.
Vivill erbjuda den basta I6sningen for varje tillfalle.

Langst bak i broschyren finns ett urval av produktblad, kontakta oss om du behdver hjalp eller inte finner det
du soker.

Tryckfall

| den veckade metallslangen ar tryckfall stérre én i slata rér. En tumregel ar att tryckfallet i veckad
metallslang ar ca 150% storre an i ett slatt ror vid 1ag hastighet och upp till 450% storre vid hdg hastighet.
Extremt hoga flodeshastigheter bor undvikas, eftersom resonans kan uppsta, vilket leder till utmattning med
slangbrott som resultat

Brett urval av kopplingsalternativ

Nastan alla typer av kopplingar kan monteras pa en metallslang. Nedan visas ett urval av vanligt
forekommande varianter. Dessa kan dven kombineras med bdéjar, ventiler, matuttag, mm. Materialet i
kopplingarna anpassas efter 6nskemal och krav.
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Metallslangar EUROFLON

Exempel pa kopplingar
Alla kopplingar kan fas med olika bojar, dimensionsovergangar, méatuttag etc.
Utvandiga och invandiga gangor

Vanligt férekommande ar BSP, BSPT, NPT och UNF. Kolstal, rostfritt syrafast och méassing, flera olika
tatningsformer. Med och utan nyckelgrepp.

Unionskopplingar Flansar
Rorganga, NPT-gdnga eller svetsande. Fast eller vridbar. EN (DIN), ANSI, SAE, JIS

Aducergods, kolstal, rostfritt syrafast och massing.
Plan eller konisk tatning.

Kamkopplingar Gaskopplingar
Hane eller hona. For kryogena gaser AGA, EIGA, Messer, m.fl.
Aven med sjélvldsande armar, Autolok®

@

Mejerikopplingar TC
SMS, DS, DIN11851, DIN11864, Alla pd marknaden férkommande storlekar
Neumo Bioconnect, m.fl.

Utvandiga skydd Roérande

Skydd mot varme och/eller slitage Kolstal, rostfritt syrafast eller koppar
(aven lddmuff),

Pyrojacket Plastspiral Stalspiral Dimension och langd efter 6nskemal
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EUROFLO
Metallslangar —N

Installation av metallslangar

Korrekt installation ar avgoérande for lang livslangd och séker drift. Den vanligaste orsaken till slanghaverier ar
ogynnsam installation och driftsbetingelser som inverkar negativt pa slangen.

Undvik féljande:

1. Overbockning, knickning. Underskrid inte minsta angivna bdjradie. Undvik skarpa bdjningar av slangen
nara anslutningarna t ex genom att anvanda bojar i dndarna.

YES NO

2. Vridning. Vridning och torsion kan undvikas genom att slangen monteras med vridbara flansar samt att
man vid montage haller emot slangen sa den inte vrider sig.
Slangen skall arbeta endast i ett plan och anslutningarna skall sitta parallellt.

YES NO
3. Utdragning och hoptryckning. Slangar skall inte arbeta axiellt.
@.
YES  [[D— NO
_%
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Om Euroflon

Euroflon finns i Motala med huvudkontor och produktionsanlaggning pa ca 2500 m2. Har har vi skapat
ett effektivt logistikflode for hela produktionskedjan av kvalitetssdkrade produkter, fran inleverans till
utleverans. Det kraver “ordning & reda” och ett stort ansvar vilar pa engagerade medarbetare.
Mervardet for vara kunder blir korta ledtider, ratt kvalitet och stor flexibilitet.

Affarsidé

Euroflon skall for kunden vara det sjalvklara valet vid inkdp av flexibla ledningskomponenter for
process och industriella behov. Hog serviceniva erbjuds med hjalp av kompetens och engagerad
personal, attraktiva produkter samt en god lagerhallning

Valkommen att kontakta oss!
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A ®

Normalveckad metallslang, Tubiflex EURﬂ)N

DN Di  Flata Dy Arbtryck Bojradie mm Vikt

mm mm bar Statisk Dynamisk kg/m
0 15.5 5 125 0,11
10 106 1 | 170 75 35 190 0,25
2 18.5 105 205 0,40
0 180 5 140 0,12
12 122 1 19.5 70 35 210 0,29
2 21.0 100 225 0,47
Euroflon AB 6| 153 0 23.5 4 45 190 0,18
. 1 25.0 65 285 0,37
+46 141 23 44 30 > | 265 90 305 058
info@euroflon.se 0 285 3 215 096
www.euroflon.se 200 196 1 300 50 55 310 0,50
2 315 75 330 0,76
Normalveckad, fabrikat Tubiflex 0 345 3 250 0,32
25 | 255 1 36.0 40 70 375 0,63
Slang 1.4404 Flata 1.4301 2 375 60 385 096
Artikelnummer ’ !
3160 — utan omflatning 0 43:5 3 270 0,50
3161 —en omflatning 32327 1 455 35 30 405 1,00
3162 — tva omflatningar 2 47.5 50 415 1,52
0 52.0 2 320 0,63
Temperatur -200°C till +550°C (Hogre under vissa forutsattningar) 40 397 1 54.0 30 100 480 120
De arbetstryck som anges galler vid +20 °C. i ’
Vid hogre temperatur reduceras det tillatna arbetstrycket enligt 2 >6.0 40 490 1,77
tabellen nedan. 0 65.5 1 360 0,81
50 514 1 675 25 130 550 1,54
Reduktionsfaktor, enligt ISO 10380, for syrafast slang 2 69.5 32 570 2,30
Temp °C Faktor 0 85.4 1 450 1,38
200/ +20 1,0 65 663 1 879 20 175 675 2,55
50 0,90 2 90.4 25 685 3,80
128 823 0 97.5 1 500 1,52
200 0,61 80 765 1 1000 18 200 750 2,90
250 0,58 2 1025 22 770 4,35
300 0,53 0 1250 1 600 2,15
350 0,51 100 1022. 1 1280 14 250 920 4,20
400 0,50
450 0,49 2 1310 20 960 6,30
500 0,47 0 1515 1 750 3,25
550 0,47 125 1275 1 1545 125 325 1160 5,80
2 1575 18 1200 8,40
Max provtryck: 1,5 x arbetstryck 0 1770 08 850 410
Sprangtryck: Min. 4 x arbetstryck 150 1520 1 180'0 1'0 375 1320 6'80
Generella gransvirden, fldde 2 1830 15 1400 9,60
T rak s| tan flat 30m/ 0 2296 0.80 740 7,30
orra gaser i rak slang utan flata m/s 200 203.0 460
Torra gaser i rak slang med flata 45m/s ; ;32'6 © s 11’00
Vat dnga i rak slang med/utan flata 10m/s 35.6 9 740 5,00
Vatskor i rak slang med/utan flata 5m/s 0 2880 060 865 11,10
250 2540 1 2910 35 535 865 15,40
Om slangen installeras bojd, ska hdnsyn tas till detta. 2 2940 5 365 19 70
Berakning av max flode enligt faktor nedan 0 3416 0.50 1120 16’40
Slang i 180° b6 0,25 300 305.0 1 3446 2 690 1120 21,30
Slang 907 boj 0,50 2 3476 3 1120 26,20

Slangi45°bsj 0,75
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Normalveckad metallslang, Tubiflex EUROFLON

Mekaniskt formad .

Euroflon AB

+46 141 23 44 30
info@euroflon.se
www.euroflon.se

DN Di Fldta Dy Arbtryck Bojradie mm Vikt

mm mm bar  Statisk Dynamisk kg/m
. . 0 96 18 12 0,07
Normalveckad, fabrikat Tubiflex 6 83 1 10 s M 416
Slang 1.4404 Flita 1.4301 a g U 424 L8 16 . 008
Artikelnummer 1 13,6 135 32 0,21
3160TS — utan omflatning 0 143 12 20 010
3161TS — en omflatning 10 10,2 : 150 :
1 158 90 38 0,23
0 17,22 9 25 0,14
Temperatur -200°C till +550°C (Hogre under vissa forutsattningar) 12 125 1 187 70 45 210 029
De arbetstryck som anges galler vid +20 °C. ’ 018
Vid hogre temperatur reduceras det tilldtna arbetstrycket enligt 16 16,3 0 220 / 25 195 !
tabellen nedan. 1 235 65 58 0,38
: . ) 0 265 6 30 0,26
Reduktionsfaktor, enligt ISO 10380, for syrafast slang 20 20,3 225
1 28,0 55 70 0,53
Temp °C Faktor 0 320 3 45 0,34
-200/ +20 1,0 25 255 260
50 0,90 1 335 50 85 0,65
100 0,73 39 338 0 439 2,5 60 300 0,54
150 0,67 " 1 464 55 105 1,25
200 0,61 066
0 520 2,5 80 ,
250 0,58 40 408 340
300 0,53 1 545 45 130 1,45
350 0,51
' 0 640 1 100 0,95
400 0,50 50 51 390
450 0,49 1 66,5 32 160 1,70
500 0,47 0 81,4 1 200 1,27
550 0,47 65 66,7 460
1 839 28 200 2,62

Max provtryck: 1,5 x arbetstryck

Sprangtryck: Min. 4 x arbetstryck 80 KO m m a n d

Generella gransvarden, flode 100

Torra gaser i rak slang utan flaita ~ 30m/s
Torra gaser i rak slang med flata 45m/s
V&t &nga i rak slang med/utan flata 10m/s
Véatskor i rak slang med/utan flata 5m/s

Om slangen installeras bojd, ska hansyn tas till detta.
Berdkning av max fléde enligt faktor nedan

Slangi180° bsj 0,25

Slang i 90° boj
Slang i 45° boj

0,50
0,75
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Normalveckad metallslang, DS EUROFLON
W

Euroflon AB
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DN Flata Dy Arbtryck  Bojradie mm Vikt
mm bar  Dynamisk Statisk kg/m

0 9,6 12 0,08
Normalveckad 6 1 108 120 85 25 0,15
Slang 1.4404 Flata 1.4301 2 120 192 0,24
Artikelnummer 0 14,3 9 0,11
3160DS — utan omflatning 10 1 155 90 140 38 023
3161DS — en omfltning ’ ’
3162DS — dubbel omflatning 2 167 136 0,33

0 16,7 9 0,12

12 1 179 80 140 45 0,24

Temperatur -200°C till +550°C (Hogre under vissa forutsattningar)
De arbetstryck som anges géller vid +20 °C. 2 19,1 128 0,38
Vid hogre temperatur reduceras det tilldtna arbetstrycket enligt 0 21,6 8 0,20
tabellen nedan. 16 1 23,0 70 160 58 0,40
Reduktionsfaktor, enligt 1ISO 10380, for syrafast slang 2 244 112 0,63

0 26,8 4 0,25
Temp °C Faktor
200/ +20 10 20 1 28,3 64 170 70 0,50
50 0,90 2 29,8 102 0,77
100 0,73

’ 0
150 067 32,2 3 0,36
200 0,61 25 1 33,7 50 190 85 0,63
250 0,58 2 352 80 0,93
300 0,53
350 051 0 411 2 0,45
400 0,50 32 1 42,7 40 260 105 0,85
450 0,49 2 443 64 1,28
500 0,47 0
550 0,47 49,5 1 0,68
40 1 51,1 35 300 130 0,85

Max provtryck: 1,5 x arbetstryck 2 597 56 128
Sprangtryck: Min. 4 x arbetstryck ’ ’

0 60,3 1 0,88
Generella gransvarden, flode 50 1 62,3 30 320 160 1,61
Torra gaser i rak slang utan flata 30m/s 2 64,3 48 2,38
Torra gaser i rak slang med flata  45m/s 0 81,0 1 1,06
Vat anga i rak slang med/utan flata 10m/s 65 1 83,0 24 410 180 1,98
Vatskor i rak slang med/utan flata 5m/s 2 85,0 33 2,95
Om slangen installeras bojd, ska hdnsyn tas till detta. 0 95,0 0,6 1,10
Berakning av max fléde enligt faktor nedan 80 1 970 18 450 200 215
Slang i 180° b6j 0,25 2 99,0 29 3,26
Slangi90°bsj 0,50 0 1170 05 1,40
Slang i 457boj 0,75 100 1 1190 16 560 290 3,00

2 1215 26 4,67

Euroflon AB e Tel +46 141 23 44 30  info@euroflon.se ® www.euroflon.se


mailto:info@euroflon.se

